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Barkochbazzunk! Mi az? Minden kivansaglistara felkerdil.
Minden évszakban aktudlis. Mindenkinek volt mar része ben-
ne, és mindenki aimodott mar réla. Esziinkbe jut, ha boldogok
vagyunk, ha banatosak, ha faradtak, vagy ha éppen tulteng
benniink az energia, s6t az életet magat is azonositjak ezzel.
Rakérdeznek? lgen, az utazas.

Talan iddszer(ibbnek tlinne nyaron ezzel a témaval foglalkoz-
ni, nekem mégis most, éppen igy késé &sszel, az tinnepekhez
kozeledve jutott eszembe. Mert nemcsak kilométerben vagy
napokban lehet am az utazast mérni. Szamomra a ,mérték-
egyseg” inkabb az élmény. Mar a varakozas, a készilGdés,
a tervezgetés is atszinezi a mindennapokat, akarcsak az
advent. llyenkor mar elére orilok a csaladdal, baratokkal
toltott id6ének, a kdzos programoknak. Kicsit kiszabadulunk
a jol megszokott napi korforgashol, s6t azok a problémak,
amelyek itthon nyomasztottak, messze, valahol mashol,
egész mas szinben tlinnek fel. Kétségtelen: az utra keléshez
batorsag, nyitottsag, kivancsisag is kell. Az orok emlékek vi-
szont akkor sziiletnek, ha nemcsak a talaj valtozik a talpunk
alatt, de kicsit a lelkivildgunk is atrendezddik. Ha nemcsak
ismeretlen vidékeket, embereket, ételeket-italokat ismeriink
meg, de hazatérve Ugy érezziik, tébbet tudunk magunkrol is.

Es mintha a karacsonynak is lenne hasonld hatésa, mintha
az innepi zsongas lélekben messzire repitene a dolgos hét-
koznapokbol, oda, ahol minden kicsit békésebb, viddmabb.
Persze, az évszazados tradiciok, szokasok és ritualék is sokat
segitenek ebben. Hogy pontosan miben térnek el, és miben
hasonlitanak orszagonkeént, kultirankent, az kideriil Szabad-
id6 rovatunk Mit, hol és hogyan innepliink karacsonykor?
cimi irdsabol.

Uti célként az idei EMO szakvasarnak helyszint ado Milanét
ajanljuk onoknek, amely Olaszorszag masodik legnagyobb
és egyik leghiresebb varosaként igazan izgalmas desztinacio.
Az aktualitdsokon tul folytatjuk a Sipos Sandor-féle tanul-
manyt, és bemutatjuk Ujdonsdgainkat az esztergalas, illetve
a beszuras teriiletérdl. Portré rovatunkban Bécsi Alexandert
ismerhetik meg, aki habar egy ,véletlen” révén keriilt kozel
jelenlegi szakmajahoz, ma mar nagyon is tudatos, akar mun-
kardl, akar hobbirél van szo. Szerszamgépes partnereink koztil
ezuttal a jelenlegi formajaban nemrég alakult Smartus Zrt.
tevékenységérdl és piaci szerepvallaldsardl szamolunk be.

A sikersztori pedig most is az Engineering Kompetenzr6l,
a komplex megoldasokrol és a folyamatos fejlesztések meg-
térilésérdl tanuskodik. Partneriinknél a korabbi szamunkban
bemutatott sysCut és iCut szoftver bevezetése olyan jelentds
megtakaritast eredményezett, amely hosszu tavon is hozza-
jarul a versenyképesség megGrzéséhez.

Engedjék meg, hogy megkdszonjem az egész éves figyelmii-
ket, amelyre, remélem, 2016-ban is szamithatunk.

Magazinunk olvasasahoz kellemes és hasznos id6tdltést
kivanok, de mindenekel6tt meghitt, békés, élményteli
tinnepeket!

Gucsi-Végh lvett
marketing
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Mi hozta a szerszamok
és szerszamgépek vilagaba?

Bécsi Alexander: Soha nem voltam a valdsag ,.szépitésé-
nek” a hive: egy jokora félreértésnek koszonhetd, hogy ma
az egyik piacvezetd ipari szerszamgyarté munkatérsa vagyok.
Edesapam miiszaki tervezé és ipari modellezg volt. Evekig élt
és dolgozott Németorszagban, miutan hazatért, egy célgé-
peket tervezd és gyartd holland—-magyar vegyesvallalatnal
folytatta a palyafutasat. Eppen 15 évvel ezelgtt — alig 20
évesen — én is ennél a cégnél kezdtem dolgozni. Itt tanul-
hattam bele a gyartasi és szerelési folyamatok gépesitésébe,
f6 feladatom pedig a gyartaskihelyezés koordinalasa volt. Hat
év utdn éreztem ugy, hogy valtanom kell, ezért jelentkeztem
egy nemzetkdzi szerszamgyarté magyarorszagi kereskedelmi
képviseletének allashirdetésére. A személyes interju soran
deriilt ki, hogy a hirdetésben a pozici6 megnevezését egész
egyszer(ien elirtdk, vagyis 6k is, én is masra szamitottam.
A beszélgetés azonban jél sikertilt, illetve szakmai ismeretei-
met és tapasztalatomat megfelel6nek talaltak, igy kezet raz-
tunk, én pedig teljes erdvel belevetettem magam a munkaba.
Els6 ,szerszamos” munkahelyemen 2,5 évet téltéttem, majd
ugyanennyit egy masik szerszamforgalmazo cégnél. Innen
vezetett az utam a Walter Hungéria Kft.-hez, ahol 2011-ben
direkt értékesitéként kezdtem dolgozni, 2014 szeptemberé-
ben pedig esélyem nyilt megpalyazni az akkor megiiresedett
kiemelt tgyfelekeért felel6s értékesitdi poziciét.

Miben kiilonbozik jelenlegi feladatkore
a direkt értékesitoként végzett munkatol?

B. A.: Direkt értékesit6ként, vagyis teriileti képvisel6-
ként tobb tiz Ugyfél tdmogatasaért feleltem, mig most hét

véllalati partnerrel tartom a kapcsolatot. Miel6tt barki irigyel-
ni kezdene a jelent6s , ligyfélszam-csokkenés” miatt, gyorsan
hozza kell tennem: olyan, jellemz&en tobb telephellyel rendel-
kezd iparvallalatokrél van szo, amelyek esetében akar 10-20
projektet is kezelnem kell parhuzamosan. Van olyan terme-
|6vallalat, amelynél 25 gyartésor van, és ezek mindegyike
- a megmunkalasért felelds technoldgus személyében — kii-
|6n tgyfélnek szamit. Munkabdl, feladatbél tehat nincs hiany.

Mitél , kiemelt” egy kiemelt iigyfél?

B. A.: Az iparban - legalabbis a Walter gyakorlataban
- a kiemelt kategdria biztosan nem dUres frazist jelent,
s6t dnmagaban még az sem helytallé, hogy az szamit ,key
accountnak”, aki a legtobbet vasarol télink, mert léteznek
mas mérlegelési szempontok is. Ezen ugyfeleknél sok és
altalaban komplex feladat adddik, amelyeket szallitoi oldalrol
nem elegendd alkalmi jelleggel tamogatni. Ezeknek a cégek-
nek a miikodési tempojat fel kell venniink, szorosan egyiitt
kell éIniink veliik. Ebbdl adédéan — dsszességében — tébb id6t
forditunk a kdzds munkara, hiszen tébb projektet is kezeliink
egyszerre. Nem ritka, hogy egy-egy termékiikon akar 30 szer-
szam is dolgozik, marpedig a termelési vezet&kkel szemben
jellemzd elvaras, hogy évr6l évre optimalizaljak a gyartasi fo-
lyamatokat a tovabbi hatékonysagi és kdltségel6nyok elérése
érdekében. Ez a kényszer a forgacsolasi teriiletek vezetginél,
illetve a technolégusi szinten is megjelenik, igy az 4j, innovativ
megoldasok alkalmazasaban egyarant érdekeltek vagyunk.

Miben konkretizalédik a Walter altal
nytjtott folyamatos tamogatas?

B. A.: A kiemelt igyfelekkel allandé kapcsolatban allunk,
hetente legalabb egy alkalommal pedig személyesen is
talalkozunk. Nyomon kévetjiik a szerszamok felhasznalasat,
és igény esetén részt vesziink a technolégia kialakitasaban,
tehdt nemcsak szerszamokat értékesitiink, hanem folyama-
tosan optimalizéljuk is a technoldgiakat, illetve a szerszam-
felhasznalast. Amikor latjuk, hogy — megitélésiink szerint
— valamit lehetne jobban csinalni, akkor azt azonnal jelezziik
a partneriinknek.

A Walter évrél évre impozans eredményeket
ér el az ipari szerszamok hazai piacan is.

A ,frontvonalban” dolgozéként miben latja
a siker titkat?



B. A.: Mintegy 45 ezer standard termékkel dolgozunk. Emel-
lett kiegészit6 szolgaltatdsokat nydjtunk, illetve partnerek
vagyunk teljes technolégiai folyamatok kidolgozasaban.
Mindez elengedhetetlenné teszi, hogy nagyon stabil, nap-
rakész termékismerettel rendelkezziink, ezért rendszeres
szakmai képzésen és évente tobb mliszaki szintfelmér6n
vesziink részt. A Walter komoly el6nyének érzem, hogy meg-
felel6 human kapacitassal allunk az tgyfelek rendelkezésé-
re, és ide értendd az is, hogy mi, — divatos kifejezéssel élve
- ,dedikalt” kapcsolattarték folyamatos tamogatast tudunk
nyujtani. Emellett harom alkalmazastechnikus kollégank tu-
dasa és tapasztalata is mogottink all a tesztek és belize-
melések alkalmaval. Mindennek hatterében pedig ott talaljuk
a magyarorszagi és a németorszagi mérndkcsapatokat,
amelyek gyorsan reagalnak a miiszaki igényekre.

A sikerességnek vannak mas faktorai is.

Azt mondjak, a jo kereskedé nem kérdez vagy
mond tobbet a kelleténél, és a ,,belso oraja”
pontosan jelzi, hogy meddig nem illik felallni

az asztaltol, vagy éppen mikor érkezett el

a bucsizas pillanata. Rendelkezik ezzel az érzékkel?

B. A.: Ugy érzem, hogy igen. Mindig is figyeltem az emberi
reakciokat, és igyekeztem empatiaval kdzeliteni mindenkihez.
Ugyanakkor nem tartom magam vérbeli keresked6nek, mert
bennem nincs meg az Udgynevezett pozitiv erdszakossag,
amelyet a sales teriiletén sokan alapvetének tartanak. Soha
nem tudtam és nem is szerettem volna ,ratukmalni” egy
terméket vagy egy megoldast az tugyfélre. Feln6tt, hozzaertd
emberek vagyunk, akik kdlcsondsen elényds megoldasokat
keresnek, raadasul a forgacsolds vildgaban gyorsan kiderdil,
hogy amit allitunk, az valds, vagy csak ,majdnem az". Ugy vet-
tem észre, hogy a visszafogottabb, a problémak megoldasara
dsszpontosité megkdzelitésem nem jelent hatranyt az érté-
kesit6i munkéaban - valészin(ileg azért, mert az asztal masik
oldalan dolgozok is ezt az attitlidot képviselik.

Mi szerez 6romet a munkajaban,
és mit tanulhat beléle?

B. A.: A siker természetesen bennem is pozitiv stresszt, elé-
gedettséget valt ki. Az értékesit6i munkdnak pedig vannak
.nem vart mellékhatasai” is. Ezek kdzé tartozik, hogy az em-
ber megtanul kreativitast vinni a kotott szabalyok kozé, és
ellesheti az alku miivészetét. A jol miikod6 aralku-mechaniz-

musokat mdr szdmtalan privat vasarlasomnal is alkalmaztam,
legyen szd elektronikai aruhazlancrol vagy egy elegans ruha-
tizletérdl. Az élet gyakran sokkal szinesebb és rugalmasabb,
mint ahogy elsére gondolnank.

Van olyan elv, amelyet iranytiiként hasznal
a mindennapi munkavégzés soran?

B. A.: Az értékesitd palydm elején mondta az egykori féno-
kom: ha bal labbal kelsz fel, aznap inkabb ne menj dolgozni,
végezd el a papirmunkat, és lehet6leg ne hivj senkit, mert
a rosszkedv ragadds. Ez a gondolat ugyan a hétkdznapi bol-
csességek kategdridjaba tartozik, de olyan igazsagtartalma
van, hogy egyetlen értékesitési tréning tananyagabdl sem
szabadna kihagyni. A rosszkedv(, deprimalt értékesitd tobb
veszteséget képes okozni, mint amennyi hasznot teremt.
Nem szabad senkit a problémainkkal farasztani, elkedvetle-
niteni. Tartézkodjunk inkdbb az élet pozitiv pdlusan — abbal
baj nem lehet.

Mettol meddig tart a munkaideje?

B. A.: Ameddig sziikséges. Jellemz6en kora reggel indulok
Utnak, kés6 délutan vagy este érek haza. Kozben levezetek
néhany szaz kilométert, de ez a szakma velejéréja.

A maganyos autdzast néha lehet élvezni, de
ugye a jobdl is megart a sok. Van valami specialis
sofértriikkje elalvas és unalom ellen?

B. A.: Ertékesité kollégaimmal nagyon jo, 6sszetartd csa-
patot alkotunk. Amikor reggel Utra keliink, elinditunk
egy konferenciahivast, és vezetés kbdzben - szigortan
telefonkihangositdval — szérakoztatjuk egymast komoly és
kevéshé komoly témakkal. Persze nem marad el a dicsek-
vés sem, ha valaki sikereket kdnyvelt el — ez igy van rendjén.
Persze van (gy, hogy az ember inkdbb csendesebb drakra
vagyik az autéban. Olyankor hangoskdnyvet hallgatok.

Milyen jellegiieket?

B. A.: Legutobb példaul egy mara mar hiresnek mondhato
magyar vadasz, Katona Gabor hangoskdnyvét hallgattam, aki
a mindkettdnk altal nagyra becsiilt Széchenyi Zsigmond gréf
nyomdokaiban 2009-ben harom hénapot téltétt egy észak-

amerikai vadaszexpedicion. > [eliaiasalotoiaion]
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Vadaszik?

B. A.:lgen, most mar 6todik éve. Az egész az ijaszattal kezd6-
dott: talan 3-4 éves lehettem, amikor nagyapam elkészitette
az els6 hodzaijamat, de 6 évesen mar magam barkacsoltam
szamszerijakat, kés6bb pedig beléptem egy ijaszegyesiilet-
be. Sajnos volt egy aprd nézeteltérésem az akkori edz6mmel,
és Ugy alakult, hogy kihagytam ropke 20 évet, de 2009 telén
feleségem biztataséra Ujrakezdtem. Mikor apédsom meghal-
lotta, hogy ijaszom, kiildetésének érezte, hogy megfertzzon
a vadaszat csodalatos szenvedélyével. Mondanom sem kell,
elég rovid uton sikerrel jart, igy mar az els6 kdzos hajnali vad-
diszndlesiink utan kialakult bennem is ez a fajta vonzalom, és
azota is, ha tehetem, fogom az fjam és irany az erd6.

Mi a jo az ijaszatban?

B. A.: Megtanit dsszpontositani és izgalmas. Akar vadaszni,
akar versenyre megyek, részévé valok a természetnek. Elve-
zem az erdd hangjait, illatat és vadaszat kozben a maganynak
ezt a kiilénleges formajat.

Ennyire a magany hive?

B. A.: Nem. Idén nyaron hazasodtam. A munkdmban sem
vagyok maganyos farkas, szeretek csapatban dolgozni, de
a hosszu autdutakon egyediil vagyok. Az ember egyenstlyra
torekszik. A versenyzés nem profi, hanem 6rémijaszat, ahol
velem egyivastakkal, csapatban kiizdhetek, és kdzben barat-
sagok kottetnek. A vadak nyomaba viszont egyediil ered az
ember, cserkel a nyomon, csendben var a lesen. Ez igy van jol.

Hol volt a lakodalom?

B. A.: Villanyban volt az eskiivink és az eskiivdi vacsora.
Lakodalmat egyikiink sem akart.

A felesége hogy viszonyul a munkajahoz
és a hobbijahoz?

B. A.: Megért8 és tirelmes. Szerencsére § is szereti a ter-
mészetet, az erdd hangjat, igy gyakran megylink kézosen
turazni, kirdndulni, és néha elkisér egy-egy versenyre is.
Tamogat a munkdmban és a hobbimban, tudja, hogy a stresz-
szes hétkdznapok utdn ez az, ami feltdlt Uj energiakkal,
életerdvel.

»Ha valtanék, olyan tevékenységbe fognék,
amelyben az alkotdsé a fdszerep.”

Hogyan illeszthet6 ossze az erdé csendje
a szerszamgépek vilagaval?

B. A.: Ez személyiségfiigg6. Nekem mindkett6re szikkségem
van a teljességhez, de technikailag valéban nehéz dsszeil-
leszteni. Szinte biztos vagyok benne, hogy igazan csak akkor
leszek majd szabadsagon, ha mar nem az iparban dolgo-
zom. Ez a leterheltség nem Walter-specifikum, ez a gyar-
toipar sajatossagaibdl, igy példaul a szerszamfelhasznald és
a -szallitdé egymastdl valé kényszer( filiggésébdl kdvetke-
zik. Az egymasra utaltsag azonban kétségtelenil keveredik
a ,bajtarsiassag” nemes érzésével, azzal a tudattal, hogy va-
|6ban egy hajéban eveziink, és felelGsek vagyunk a masikért.
Mindezzel egyiitt kifejezetten j6 érzés a Walter-csapat tagja-
nak lenni, de azért nem szeretném, hogy az legyen az egyet-
len identitashatdrozém, hogy a Walternél dolgozom. Ennek
kapcsan néha eszembe jut K&halmi Zoltan humorista egyik
emlékezetes sztorija, mely szerint egy alkalommal megkér-
dezte édesapjat, hogy annak idején hippi volt vagy jampi, mire
6 azt felelte: ,En leginkabb a MAV-nal dolgoztam...”

Jatszunk el a gondolattal: mivel foglalkozna
szivesen, ha kilépne az ipar eréterébél?

B. A.: Egy rovid id6re kiprébalnék valamiféle ,alomallast”.
Nem, nem egy trépusi szigeten lennék jol fizetett hoteltesz-
tel6 vendég, kevesebbel is beérném. Nemrégiben egy horga-
szati webaruhdz telephelyét kerestem fel, hogy atvegyek egy
megrendelt terméket. Eppen akkor érkezett meg a kamion
az importéruval, amelyet lelkes huszonévesek jokedviien ta-
roltak be a raktarba. Szélt a zene, egy srac Bud Spencer-féle
hagymasbabot rotyogtatott a villanyrezsén, a fénok pedig
éppen ebédrédl érkezvén kdzolte, hogy & most leddl egy kicsit
aludni. Széval tetszett a hely hangulata, de miel6tt a féno-
kom kérd6re vonna, nem tervezem elhagyni a céget.
Komolyra forditva a szét, a miiszaki vonaltél semmiképpen
sem szakadnék el. Mindig fartam-faragtam, modellhelikop-
tert és egyéb mozgo-kozlekedd szerkezeteket barkacsoltam.
Az dltalanos iskolaban, amikor az osztalytarsaim jelentds ré-
szénél azt lattam, hogy 6k mindezt nem csindljak, 6szintén
szolva nem is értettem, hogy képesek e nélkiil élni. Az alko-
tas oréme jelen pillanatban nagyon hianyzik, bar nem vagyok
elégedetlen, mert mindig azt a feladatot szeretem csinalni
teljes er6bedobassal, amely éppen el6ttem all. Ha tehat val-
tanék, olyan tevékenységbe fognék, amelyben az alkotasé
a f6szerep. ®
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UTAN MOST AZ EREDMENYEKET TARJUK AZ OLVASOINK ELE. <<

KIS I-’IUTﬁCSATORN’/\S MAR'[')
KOPASI VISELKEDESE ES ELTARTAMA
MINIMALKENESKOR

A kisebb atmérgjii hiit6csatornaval ellatott szerszam éleinek
kopasadatait az 1. abra tartalmazza. A négy él kopasa ko-
z6tt nincs jelentds kiilonbség: a vizsgalt maré befogdsa pon-
tos, anyaga és bevonata homogén szerkezet(i, a szerszam
élkialakitasa pedig preciz. A bekopasi szakasz utan szinte
végig degressziv jelleggel hasznalédnak a fogak, amig a mard
el nem éri az éltartamkritérium értékét. A 0,2 mm-es kopds-
kritérium kozelében a két kdzponti él kozott mintegy 0,02-
0,03 mm méretkiildnbség alakult ki, ez az eltérés azonban
elhanyagolhato.

Az 1b &bra kopasfelvételén latszik, hogy az ujjmaré nagyobb
roncsolddds nélkil érte el a kopaskritériumot. Az élek mind-
végig egyenletesen koptak, minddssze az elhasznélédas

kés6i fazisaban volt észrevehetd kismértéki ,lepattogzo-
das”, illetve a fogasmélység maximalis pontjaban (a;=5 mm)
az élek kicsorbulasa is megfigyelhetd volt a darab legfels6
rétegének fokozott keménysége (esetleges felkeményedése)
miatt. Mindezen csorbuldsok értéke azonban nem haladta
meg a palastéleken jelentkezé kopas nagysagat, ezért nem
befolyasolja az esetleges Ujraélezés mértékét.

A minimalkenéssel végrehajtott kopasmeérésekkel parhuza-
mosan, azok mintegy ellendrzésekent erdméréseket is vég-
rehajtottunk. A 2. dbra a szerszamvizsgalat els6 és utolso
fazisaiban mért eréértékeket mutatja a maré egyetlen for-
dulatdra juté adatsorok kinagyitasanak segitségével. Minden
er6komponens gorbéjében jél elkiilonitheték a szerszam kii-
16nboz8 (kdzponti és csonka) élei. Az abrasor segitségével jol
6sszehasonlithatd az 0j élekkel végzett maras az elhasznalo-
dott szerszammal torténd forgacsoldssal.
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1. A kopas alakulasa
kiils6 minimalkenés
esetén

a) Az élek kopasgorbéi

b) Kis hiitécsatonas
maro kopdsa

(L;=1080 mm
VB,,.,=0,24 mm)
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b) b) utolsd szakaszon mért erdkomponens

2. Az erdk valtozasa
minimalkenés esetén

a) El6tolas iranyu
er6komponens egyetlen
szerszamfordulaton
mért értéke
(zoomolt felvétel)

b) Axialis irdanyd
er6komponens egyetlen
szerszamfordulaton
mért értéke
(zoomolt felvétel)
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Az abrat tanulmanyozva elmondhaté, hogy valamennyi erg-
gorbe jellege megvaltozott az elsd és az utolsé mérés kdzott.
Az el6tolas iranyl er6nél (2a abra) feltinG a négy fog jelleg-
zetes kicsicsosodasa, azonban itt sokkal érzékletesebbek
az élek elhasznalddasabdl és kilonbdz6 mértékl kopdsaibdl
adddo er6kiilonbségek. Az axidlis iranyu er6 (2b abra) jelleg-
zetessége, hogy szinte minden er6minta negativ (a szerszam
huzza a munkadarabot). Az elhasznalédas a legels6 mérési
ponthoz képest pozitiv irdnyba enyhén eltolédd erdlefutast
eredményez, mert a kopott szerszdm bizonyos mértékig mar
vasalja is a mart feliiletet. Az axidlis erékomponens esetében
a legnagyobb eltérés az els6 és az utolso fazisbdl szarmazd
gorbe kozott figyelhetd meg.

KIS HUTOCSATORNAS SZERSZAMOK
OSSZEHASONLITASA

A 3. abran a kis atmeérgjl hiit6csatornat tartalmazé ma-
rok kopasgorbéjének dsszehasonlitasa lathatd, mégpedig
minimalkenés és arasztasos bels6 hiités esetén. A gorbék
alakulasabol és elhelyezkedésébdl teljesen egyértelmd, hogy
ennél a marckialakitdsnal az arasztasos bels6 hiités elénys-
sebb a minimalkenéshez képest, mert jelentds kiilonbség
alakult ki a két szerszam kopasméretei és teljesit6képesseé-
ge kozott. Kiderdll az is, hogy mig minimalkenéssel 1080 mm
volt a szerszam éltartamutja, addig belsd hiitésnél 1260 mm
hosszat mart a szerszam a kopaskritérium eléréséig.
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A kis atmeér6jl hiit6csatorna-kialakitas egyértelmiien pozi-
tivan hatott a szerszam miikddéseére. A kozel 25 szazalékos
kiilonbség okait elemezve leszdgezhetd, hogy a kis atmérd
a 6 bar nyomast emulziéra sajatos Venturi-hatast fejt ki,
ezzel megsokszorozza a hiités és az oblités hatékonysagat.
Minimalkenéskor a s(iritett levegé minddssze 1 bar, az igen
kis mennyiség(i kendolaj pedig 3 bar nyomasu, az igy létreho-
zott permet pedig kis nyomasa és sir{isége miatt nem képes
a relative sulyos forgacselemeket elsodorni a szerszamél ut-
jabal, és eldfordul a levalasztott forgacs Ujraforgacsoldsa is.

NAGY HUTGCSATORNAS SZERSZAMOK
KOPASADATAI ES ELTARTAMA

A 4. abra a nagyobb atmérdjl hiit6csatornaval ellatott szer-
szamok kopdsanak dsszehasonlité diagramjat szemlélteti,
mégpedig kiilsé hozzavezetésli minimalkenés és szerszam-
furaton torténd belsé (,.arasztasos”) hiités-kenés-oblités
(HOK) koriilményei kézott. Jol lathatd, hogy minimalkenéskor
egy ideig 0,02-0,03 mm-rel nagyobb kopdsadatok mérhe-
ték ugyanakkora mart hossz megtétele utan. Az emlitett
kopasgorbe degressziv jellegéhdl az a kévetkeztetés von-
haté le, hogy nikkelbazisu dtvozeteknél a mar kissé kopott
szerszamélek kenése nagy jelentdség, az éltartam szem-
pontjabol meghatdrozé korilmény. A szerszam oblit6furatan
at széllitott 6 bar nyomdasu emulzié kezdetben elegendd volt
a hitésre és a forgdcs ,kioblitésére”. A kopas késthbi fa-
zisdban a kenés elmaradasa miatt nagyobb héfejlédés ta-
pasztalhat6 a forgacsolasi zénaban, aminek a kdvetkeztében
a szerszam intenziven kopik. Mivel a minimalkenésnél megfe-
lel6 kenes és forgacseltavolitas volt, ezért a szerszam mint-
egy 25 szézalékkal tovabb tudott dolgozni a kopaskritérium
eléréséig.

ARASZTASOS HUTESSEL
VEGZETT VIZSGALATOK

A kiilonboz6 furatatmérdjl, belsé hitésl marok kopasada-
tait az 5. dbra 0sszegzi. Lathato, hogy a szerszamok megko-
zelitén 400 mm forgacsolt hosszig kdzel azonos mértékben
koptak, a koztiik kialakuld és mérhetd eltérés minimalis volt.
Ezek utan azonban komoly eltérés figyelhet6 meg. A nagy
atmérgjli  hitécsatornds maré elhasznalddasi folyamata
gyorsabb lefolyasu, csak 810 mm marasi hosszra volt képes,
a kopaskritériumig levalasztott forgacs mennyisége pedig
csak 6500 mm? volt.
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4. A kopas alakulasa kiils6 minimalkenés
és arasztasos belsd hiités esetén

a) Kiilonbozo6 hiitésnél kialakulo élkopasok

b) Minimalkenéskor mért élkopas
(L;=1080 mm, VB=0,22 mm)

c) Hiitécsatornas maro élkopasa
(L;=810 mm, VB=0,21 mm)

Az drasztasos bels6 hiitésnél a kis atmérdj hiit6csatornas
szerszamok jelent8s folénye figyelhet6 meg. Ez a valto-
zat produkalta a legjobb eredmeényt: 1260 mm forgacsola-
si Uthossz mellett tobb mint 10 000 mm? forgacsot tudott
levélasztani, és 5,3 perc éltartamot ért el. Ez a mintegy 55
szazalékos teljesit6képesség-novekedés a hiit6csatorna
optimalis méretével magyarazhaté. A nagynyomasu emulzio
hatékonyabban &blitette ki a forgacsot a szerszam és a mun-
kadarab koziil, a forgacs Ujraforgacsolodasanak elmaradasa
miatt kisebb er6k ébredtek, és az intenziv hiités kovetkez-
tében kevesebb hé fejlddstt. Mindezek a szerszam kopasin-
tenzitdsanak mérséklédését és az elhasznalédasi folyamat
lassulasat idézték eld.

OSSZEFOGLALAS

A vizsgélatok mérési adatai és a gép mellett szerzett tapasz-
talatok meggy6z6en bizonyitottdk, hogy a kornyezetkimél
minimalkenés kedvez§ alternativdja lehet az drasztasos ke-
nésnek még a nehezen forgacsolhaté nikkelbazisu étvozetek
sarokmarasakor is. A gazdasagi elemzés is azt mutatta, hogy
a minimalkenés egyszeri beruhazasa és elfogadhato koltsegti
folyamatos mikodtetése megtéril a szerszamok kiszamit-
haté és hatékony miikodése révén. Az drasztdsos hiitésnél
hosszU tavon jelentkezd okoldgiai hatdsokkal (egészségka-
rosodas), rovid tavon pedig tobbletraforditasokkal (példaul
szallitasi, kezelési, artalmatlanitasi koltségek, moso- és sza-
ritdberendezések és vegyszerek kdltségei, tarolas koltségei)
kell szamolni.
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5. A kopas alakulasa drasztasos bels6 hiités esetén

A kiilonboz6 beallitasokkal végzett adatvariacios (technold-
giai) kisérletek révén megallapitottuk, hogy az Uj fejleszté-
sli szerszdmok kedvez6en kis eréhatasok fellépése mellett
dolgoztak, tovabba nem keltettek olyan mértékdi rezgéseket,
amelyek kdrosan befolydsoltak volna a forgacsolasi folyama-
tot. A nikkelbazist anyagmindségben tesztelt szerszamokkal
létrehozott felliletek érdességi szemponthal kivalénak ming-
sithet6k, legalabbis errdl tanuskodnak (a koszoriilési értéke-
ket idéz6) R,=0,32-0,53 mm mért jellemz6k.

Az éltartamvizsgalatoknak kiemelkedd szerepe van a szaras
marok teljesit6képességének megitélésekor. A tesztelt szer-
szamok jol teljesitettek mind minimalkenés, mind arasztasos
hiités alkalmazasakor, hiszen a szerszamok tobbségénél
mért tobb mint 1000 mm forgécsolasi hossz az ilyen vizs-
galati kortilmények kozott jonak szamit. Az ujjmardék kopasa
egyenletes volt, nem jelentkeztek nagyobb mértéki csorbu-
lasok, lepattanasok.

Figyelemre mélté az drasztasos belsg hiités alkalmazésa-
kor a kis atmérgjl hiitécsatornds szerszamok driasi folénye,
ugyanis ez a valtozat produkalta a tesztelt marok koziil a leg-
jobb eredményt: 1260 mm forgacsolasi Uthossz teljesitménye
mellett tobb mint 10 000 mm? forgacsot tudott levalasztani,
és 5,3 perc éltartamot ért el. ®
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SIKMARAS »

MEG

GAZDASAGOSABBAN

Az M3024 Walter Blaxx 45°-os elhelyezési szogl sikmaré 14 éld
(hétszdgletl negativ) valtdlapkakkal szerelve a lehet8 leggazda-
sagosabb megoldast kinalja acél, éntottvas, rozsdamentes acélok
vagy akar szuperdtvizetek sikmarasakor. Robusztus, amde pozitiv
élgeometridjy, a legljabb bevonatokkal ellatott lapkai kivalé forga-
csolasi paramétereket, a keményfém alatétlapkas kivitel pedig toke-
letes lapkafelfekvést, folyamatbiztonsagot garantal.

DINAMIKUS
MARAS

PROTO- =~
MAX ST.. ™

A szerszamgépek fejlddése inspirdlja a forgacsoldszerszamok ter-
vezdit is. A fejlett CAM-szoftverek, a vezérl6k nagy jelfeldolgozasi
képessége, a szanrendszerek dinamikdja egyre nagyobb forgacstel-
jesitményt tesz lehetdvé. Nagy fogasmélység, kis fogasszélesség és
allandd kdzepes forgacskeresztmetszet — ezek a dinamikus maras
jellegzetességei. A Walter e technoldgiahoz optimalizalt szersza-
ma a Proto-max ST az eddigi harom és négy éllel rendelkez8, ho-
ronymarasra alkalmas véltozatok mellett immar &t forgacsoldéllel.
Az alkalmazott kis fogasszélességek teszik lehetévé a nagyobb
élszam alkalmazasat — és ez értelemszer(ien nagyobb el6tol¢ sebes-
ségeket és rovidebb megmunkalasi id6t eredményez.
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TIPP:

NAGY FELULETEK \

SIKMARASAKOR -

MEGHALALJA A SZERSZAM, HA EGY KIS GONDOT
FORDITUNK A STRATEGIARA: AZ ANYAGBA VALO
BE- ES KILEPES KOMOLY TERHELEST JELENT

A SZERSZAMNAK, LAPKAELNEK. RADIUSZ MENTEN
TORTENO BELEPES ES SPIRALIS, A MUNKADARAB
KERULETEROL A KOZEPE FELE HALADO SiKMARO-
STRATEGIA JOTEKONYAN HAT A SZERSZAM
ELTARTAMARA. HA A MUNKADARAB REVES, LANG-
VAGOTT, AZ ELLENIRANYU MARAS IS KiMELI

A VALTOLAPKAT (A FORGACSOLOEL NEM A KEMENY
KEREGBEN LEP BE UJRA ES UJRA AZ ANYAGBA).

TIPP:

A ZSEBMARASI TECHNOLOGIAK FELULVIZSGALATA-
VAL IS KOMOLY SZERSZAMKOLTSEGEK TAKARIT-
HATOK MEG: HA LEHETOSEG VAN A KIS FOGAS-
MELYSEG, NAGY FOGASSZELESSEG ALKALMAZASA
HELYETT NAGY FOGASMELYSEGGEL ES KIS FOGAS-
SZELESSEGGEL DOLGOZNI, EGYENLETESEBBEN
HASZNALJUK KI A MARO ELET, ES KITOLHATJUK
AZ UJRAELEZESEK KOZOTTI CIKLUST.
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Ha menetfurdsrél beszélink korréziéalld anyagokban, a ,tapla-
léklanc” cslcsara Uj szerepl6 kerilt: a TC142 Supreme menet-
furd. A termékcsalad besorolasa egyértelmiien elarulja, hogy ez
a szerszam nyUjtja a legtobbet, ha kimagaslé forgacsoldsi pa-
raméterek, emellett hosszu élettartamok és a minéség a krité-
rium. Kdzepes és nagy sorozatok esetén a kiszamithatdsag és
a biztonsagos miikodés alapkovetelmény — ez teljesiil akar 3xD
mélységli menetek megmunkalasakor is.

TIPP:

A MENETFURO KETFAJTA SZERSZAM-
| ANYAG-

MINOSEGBEN ERHETO EL: A WW60RB
(HSS-E-PM+TIALN) NYUJTJA A LEGNAGYOBB
ELTARTAMOKAT ES ELERHETO FORGACSOLO-
SEBESSEGET. HA AZONBAN — KULONOSEN MELY
MENETEKNEL — A FORGACS 0KOZ PROBLEMAKAT,
A WYB0FC (GOZKEZELT HSS-E) KIVITEL A NYERO:
A SZUKEBBRE SODORT FORGACSOK NEM
SZORULNAK MEG, ES KONNYEBBEN TAVOZNAK
A MENETFUROROL.

MEGSZAKITOTT
FELULET?
PROBLEMA!

>~

NE

Legyen szd hornyokkal, furatokkal ,fliszerezett” forgastestekrdl,
akar kovacsolt alkatrészekr6l ingadozé fogasmeélységekkel: a meg-
oldas az RP7 kétoldalas negativ esztergageometria. A forgacsoléél
extrém korilmények kozotti védelmérél egy kilonlegesen stabil,
radiuszos élgeometria gondoskodik. A bevonatolds utan koszo-
rilt felfekvofeliletek stabil régzitést tesznek lehet6vé. A Tiger-tec
Silver lapkak utdlagos feliiletkezelése a maradd huizéfesziiltségek
megsziintetésével a mikrorepedések képzddését hatraltatja. Mind-
ezek a tulajonsagok teszik ezt a lapkat hihetetlenil GtSképessé
— még Utésszer( igénybevételek esetén is.

PUSZTAY GABOR

miiszaki tréner
gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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MEGSZAKITOTT FELULETEK MEGMUNKALASAKOR
NEM CSAK A DINAMIKUS IGENYBEVETEL,

AZ UTESEK JELENTENEK VESZELYT A LAPKARA.
AZ ESZTERGALO MEGMUNKALASOK ZOMET HUTES-
SEL VEGZIK, AMI MEGSZAKITOTT FORGACSOLAS
ESETEN MEG VALTAKOZO TERMIKUS TERHELEST

IS MER A SZERSZAMRA. EZ FESUS REPEDESEK
KIALAKULASAHOZ VEZET. MIND A FOLYAMATBIZ-
TONSAGOT, MIND PEDIG AZ ELTARTAMOT JAVITJA,
HA A MEGSZAKITOTT FELULETEKEN KIKAPCSOLJUK
A HOTEST, ILLETVE A FORGACSOLOSEBESSEG
HELYES MEGVALASZTASAVAL A HOMERSEKLET-
KULONBSEG REDUKALHATO. FONTOS A LAPKA
SZiVOSSAGANAK MEGFELELO MEGVALASZTASA IS.



HAZAI
SIKERSZTORI

»» OKOS SZOFTVEREKKEL

A HATEKONY GYARTASERT
szerzé: SZABO MARTON

PONTOSAN TUDJAK,

MIT CSINALNAK

>> KETSEG KiVUL AKTUALIS MANAPSAG

EUROPA GAZDASAGI ESELYEIT LATOLGATNI

PELDAUL AZ UGYNEVEZETT BRICS

ORSZAGOK TELJESITMENYE TUKREBEN.

A KONKLUZIO ALTALABAN AZ:

KORSZERU HATEKONYSAGNOVELG

MEGOLDASOKKAL MEGORIZHETO

AZ EUROPAI IPAR VERSENYKEPESSEGE.

A WALTER ES A KECSKEMETI BOSAL
EGYUTTMUKODESE JO PELDA ERRE. <<

A vondhorgok egyik
komponensébdl kozel
harmadaval tobbet
dllitottak el6

Ha all a gép, a sysCut
jelzi a gépkezeldnek,
hogy adja meg
az allas okat

12 | Hazai sikersztori | WALTER VILAGA

A Bosal név jol cseng az autéiparban és az autdsok korében
is. Az ismertséget elsGsorban a cég altal gyartott vonéhor-
gok és kipufogok teremtették meg, de termékportfdlioja-
ban katalizatorok, tet6csomagtartdk, autéemeldk, preciziés
csovek, illetve kabridautomodellek szélfogoi is szerepelnek.
Az 1923-ban Hollandiaban alapitott, ma mar belgiumi koz-
pontl cégcsoport harom, egyarant kecskeméti kdzpontu
lednyvallalattal van jelen Magyarorszagon. A Bosal Hungary
Kft. az 0j gépkocsik autéemeldit, tobb szaz kiilonbozd tipusu
utangyartott vonohorgot és szélfogokat gyart. A termékek
kozds tulajdonsaga a kivald mindség, ezért a Bosal a vilag
szamos meghatdroz6 autdgyartdjanak stabil beszallitoja.
Az autéiparban azonban farkastorvények uralkodnak, igy
egyetlen gyarténak sincs bérelt helye a beszalliték kdrében,
még a legnagyobb mdltd, patinds vallalatoknak sem. Ennek
a Bosal-csoport és a kecskeméti gyar menedzsmentje is
tudataban van, ezért azt a filozdfiat kovetik, amely szerint
a termelés hatékonysaganak ndveléséért minden egyes nap
meg kell dolgozni.

HA HASZNOT HOZ, SZUKSEG VAN RA

A kecskeméti gyarban Osszpontosul a Bosal teljes CNC-
megmunkalasi tevékenysége, ami kiemelt szerepet biztosit
a telephelynek a vallalatcsoporton beliil.

— Meghatarozé poziciénkra biiszkék vagyunk, ugyanakkor
oriasi feleldsség harul rank, hiszen termékeink végsd, piaci
aranak alakulasara a termelési kdltseg jelentds hatast gya-
korol. Ahhoz, hogy folyamatosan versenyképes &rakat biz-
tosithassunk, a gyartasi rendszer minden elemét maxima-
lisan hatékonnya kell tenniink, beleértve az energiaellatast,
a gépek és berendezések korét, a megmunkalészerszamokat
és természetesen a human er6 hasznositasat is — fogalma-
zott Gajda Pal, a Bosal-leanyvallalatok tevekenységét dssze-
fog6 Bosal Hungary Kft. ligyvezetGje. A szakember hozzatette:
arendszerelemek beszerzésekor természetesen fontos az ar,
de a min8ség és megbizhatdésag all a piramis csucsan. Mindez
a Walter Hungaria Kft.-nek is elismerés, hiszen a kecskeméti
gyar legnagyobb szerszambeszallitoja, és 2015 nyara 6ta mar
nem csak az.

— Szerszamtechnikai partneriink 2014 8szén ismertette meg
veliink Multiply programjat, és annak keretében elérhetd két
specialis szoftveralkalmazast is bemutattak szamunkra.
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Balrél jobbra Laszl6 Rébert, Gaspar Krisztian, Brecska Arpad és Safrany Andras

Beszallitonk jelezte: mindkét rendszer direkt moédon, azonnali
eredményt hozva segitheti megmunkaldsi tevékenységiink
hatékonyabba tételét. Valészinlileg nincs olyan tigyvezetd, aki
ne kapna fel a fejét erre, igy szamomra is érdekesnek tiint
a lehetdség, hiszen ami hasznot hoz, arra sziikségiink van.
Azért, hogy ez ne csak igéret maradjon, megteremtettiik
a proba lehetdségét, partneriink pedig biztositotta a teszt-
szoftvereket — jegyezte meg Gajda Pal.

KULONBOZO RENDSZEREK K0zZ0S CELLAL

- A sikeres szoftvertesztek meggy6zték partneriinket arrdl,
hogy az &ltalunk kinalt két szoftvermegoldasnak helye van
a gyarban. Az egyik rendszer a sysCut. Ez egy Ugynevezett
folyamatelemz8 rendszer (Process Executing System, PES),
amelynek alkalmazasaval a felhasznalok jol értelmezhetd
adatok, diagramok formajaban olyan alapvetd keérdésekre
kaphatnak valaszokat, mint hogy a megmunkalasi folyama-
tok soran hol, mikor és miért keletkeznek veszteségek, illetve
hol és hogyan érdemes beavatkozni a rendszerbe ahhoz, hogy
csokkenjenek az allasiddk, ezaltal pedig javuljon az altalanos
gépkihasznaltsagi mutaté (Overall Equipment Effectiveness,
OEE). A masik rendszer az iCut, amely alkalmazasanak célja
bizonyos szempontbdl azonos a gyartasi folyamatot ,latha-
tova” tevd és a hatékonysagnovelési intézkedésekhez alapot
adé sysCutéhoz, de mas moédon segiti a termelés optimali-
zalasat. Az iCut szoftver a folyamatbiztonsagot noveli és
révidebb megmunkalasi id6t tesz lehetdve, mikdzben a szer-
szamkoltségek csokkentésére is alkalmas az optimalis, illetve
kimél6bb szerszamhasznalat révén — mondta Laszl6 Rébert,
a Walter Hungdria Kft. teriileti képviselgje.

KET CSAPAT FIGYEL EGY SZOFTVERT

A sysCut tehat a folyamatok atlathatésagat, a jobb egyitt-
mikodést teszi lehetévé a teljes értéklancban azaltal, hogy
pontos és aktudlis adatokat gy(jt az egyes megmunkalasi
folyamatokrol, illetve ezeket feldolgozva kdnnyen értelmez-
het8 formaban prezentalja a felhasznaldk szamitdgépeinek
kijelz6in. Eppen ezért az is kardinalis kérdés, hogy ki figyeli
ezeket az adatokat.

— Sajat gyakorlatunkban két részre osztottuk a kinyert, feldol-
gozott és megjelenitett informdaciék kontrolljat. Ezt egyrészt

ELLER FP

sajat miikodési-szervezeti strukturank is indokolta, masrészt
a szoftverben egymastol tartalmilag elkilondlé modulok is
ebbe az irdnyba tereltek benniinket. Az egyik modult (MDE)
a termelési terlilet kollégai figyelik és kezelik, mig a masik,
a technoldgiai folyamatok részleteire 6sszpontositd, illetve a
megmunkalasok teljes folyamattorténetét régzité modult mi,
a folyamatmérnokség munkatdrsai kontrolldljuk — mondta
Brecska Arpad, a Bosal Hungary Kft. folyamatmérnoke.

A szoftver szerver-kliens architekturaju, vagyis a sysCut egy
szerveren fut (sysCut server), amelyhez kliensgépek (sysCut
client) — a termelési teriileté, valamint a folyamatmeérnok-
ségé — kapcsolédnak. A szerver kdzvetlenil az egyes szer-
szamgeépek vezérlésébdl kapja az adatokat. A sysCut ugyanis
egy adatgy(ijt6 alkalmazas (event manager) révén hozzafér a
vezérléshez az érintett szerszamgépgyartok, valamint a ve-
zérlések szallitéi (Bosch, Fanuc, Heidenhain, Siemens) enge-
delyével és — igény szerint — kdzrem{ikodésevel. A sysCut al-
kalmazasanak alapfeltétele, hogy az érintett, azaz a szoftver
kontrollja ald vont szerszdmgépek (DNC) halézatba legyenek
kotve.

— A sysCut masodpercalapt adatgy(ijtést végez, majd az ada-
tokat feldolgozva, 3 perc késleltetéssel vizudlisan ,talalja” az
informaciokat kliens szamitégépeinkre. A monitorra tekintve
lathatjuk a gyartdsi statusjelentéseket, illetve a gyartds his-
torikus adatait, a kilonféle folyamatadatok alapjan képzett
KPI-okat (Key Performance Indicator), tovabba az OEE muta-
tot, akar altalunk egyedileg meghatarozott idintervallumok
szerinti bontdsban is. Természetesen nemcsak a multbeli
adatokat figyelhetjiik, hanem valds idben is ralatunk a da-
rabszamokra, a ciklusid6kre, az atlagokra, a minimum-maxi-
mumokra, arra, hogy milyen programok futnak vagy futottak
a szerszamgépeken, és ami talan a legfontosabb, szemiink
el6tt vannak az id6kihasznaltsagi mutatdk, valamint az al-
lasid6k és azok okai. A sysCutnak ez utdbbi az egyik ,cso-
dafegyvere”. Az allasid6k okait mi magunk hataroztuk meg,
de 80 szazalékban felhasznaltuk a szoftver alapértelmezett
lehet8ségeit. Végeredményképpen anyag- és emberhidny,
gépbeallitas, géphiba, karbantartas, mérés, NC-programhiba,
szerszamcsere, szlinet, takaritas, valamint ,egyéb” ok szere-
pel az opciok kozott. A szoftver vizualis kezel6feliilete a Sie-
mens vezérlésli szerszamgépeknél a vezérlGpanel kijelzéjén
érhetd el, a Fanuc tipusoknal pedig a gépek villamos szek-
rényére utdlag installalt kijelz6kdn jelenik meg. Ha barmilyen

oknal fogva all a geép, > [oliatsaiioloaion]




Gaspar Krisztian CNC-részlegvezetd

egy olyan eszkozr6l beszélt,

amely a normak betartasdra 6sztonzi

az operatorokat
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a sysCut felilete ,felugrik”, jelezve a gépkezel6nek, hogy a
megfelel6 gombra kattintva adja meg az allas okat. A szoftver
meglehetdsen ,makacs”, ugyanis ezt a 20 masodpercenkénti
pop-up megjelenést mindaddig folytatja, amig az operator
nem ad meg egy okot. Kezdetben a gépkezel6k el6szeretettel
kattintottak az ,egyéb” okra, de az oktatas soran jeleztiik
nekik, hogy ezzel nem érjik el a célunkat, igy az egyéb okok
aranya mdra minimalisra és realis mértékire csokkent, tehat
a valds okokat latjuk.

A rendszer miikéd6képességére jo példa, hogy egy gépkeze-
16 kolléga esetében a sysCut jelezte: az altala kezelt gépen
a gépkihasznaltsag mintegy 40 szazalékkal alatta marad az
azonos megmunkalasi feladatot végz6 gépeknél mértnek.
A miiszakvezet§ figyelmeztette a gépkezel6t, ennek hatdsa-
ra a gép hatékonysagi mutatéja olyannyira javult, hogy mar
meghaladta a szomszédos gépekét. Elmondhatjuk tehat,
hogy olyan kontrollt vezettiink be az iizem teriiletén, amely
nemcsak miiszaki problémak feltarasara, hanem a human
er8 hatékonysaganak novelésére is alkalmas. Természetesen
nem ,virtudlis korbacsrél” van szo, hanem egy olyan eszkdz-
r6l, amely a normak betartdsara dsztonzi az operatorokat.
Senkit6l sem vessziik el a jogos pihendket, de természetesen
figyelni kell arra, hogy azok ne lépjék tul a redlis id6tartamot,
és ez igaz a szerszamcserére, a munkadarabcserére vagy
a beallitasi miveletekre is — hivta fel a figyelmet Gaspar
Krisztidn, a gyar CNC-részlegének vezetdje.

- A folyamatmérnokségen a sysCut szoftverrel a megmun-
kalasi technoldgiakat részletekbe menden figyeljik, igy pél-
daul megvizsgaljuk az NC-programok hatékonysagat. Tobbek
kozott azt, hogy a szerszam mikor dolgozik a ,levegben”,
és mikor végez effektiv megmunkalast. Munkadarab- és
szerszamkozpontl elemzéseket végzink a folyamatcsu-
csok tekintetében az éltartam és a folyamatmeghizhatésag
kérdéseit vizsgalva, az optimalizalas lehetfségeit keresve.
A szoftver automatikusan mutatja, hogy a technoldgia milyen
teljesitménnyel fut, és jelzi, ha gép nincs 100 szazalékosan
kihasznalva. Latjuk a tengelyekrél ,levett” adatokat, és a le-
futtatott programban mondatra lebontva mindent &t tudunk
nézni. Ez egyben azt is jelenti, hogy példaul egy szerszam-
torés esetén utoélag pontosan meg tudjuk allapitani, mi és
mikor okozta a problémat. A szoftver alkalmazasa o6ta ilyen
esetekben mar nincs helye vitanak, hiszen minden tisztan
latszik — emelte ki a sysCut tovabbi elényeit Brecska Arpad.

Brecska Arpad folyamatmérnok
szerint az iCut ugyan kifinomult meg-
oldds, de az eredményeket mindig
szerszamtesztekkel kell igazolni

A bevezetés részleteit
olyan csapattal érdemes
megtervezni, amely
képes kezelni a felmeriild
kérdéseket

AMIKOR A SZOFTVER
wALLITJA” A POTMETERT

— Az iCut szerepe mas. Leginkabb ahhoz lehetne hasonlitani,
mintha egy szerszamgép mellett folyamatosan ott allna egy
olyan szakember, akinek egyetlen feladata a megmunkalas
optimalizélasa, raadasul még arra is képes, hogy a gép ledl-
litdsa nélkil avatkozzon be a folyamatba, és javitsa a haté-
konysagot. Természetesen ilyen ,kolléga” nem létezik, ezért
hasznos, hogy rendelkezésre all egy okos szoftver, amely
nemcsak monitorozza a gyartast, hanem a szerszamgép
forgd orsoéinak allapotat masodpercenként 500 alkalommal
ellendrizve, a jeleket analizélva sziikség szerint beavatko-
zik a megmunkalasi folyamatba — mondta Safrany Andras,
a Walter Hungaria Kft. alkalmazastechnikusa, aki egyike
azoknak a szakembereknek, akik a Bosal csapatat tamogat-
tak az iCut bevezetésében.

Az iCut segitségével a felhasznalok olyan el6toldsi tartoma-
nyokat dllithatnak be, amelyekben az iCut interaktiv médon
képes valtozatni a szerszdamgép sebességét annak fiiggve-
nyében, hogy a f6orsordl kapott jelek alapjan milyen terhelést
érzékel. Ennek megfelelGen lassit, ha tulterhelést érzékel,
tul alacsony terhelést regisztralva pedig gyorsit. A nemzet-
kozi iCut-alkalmazasi tapasztalatok azt mutatjék, hogy az
el6tolasi sebesség optimalizalt valtoztatasaval atlagosan
10 szazalékos megmunkalasiid6-csokkenés érhetd el.

- Miutan megadunk egy tdl-ig hatart, a szoftver a terhelést
érzékelve 6nmaga mozditja el a potenciométert 100 szaza-
|ékrol példaul 115 vagy éppen 85 szazalékra. Miel6tt azon-
ban élesben hasznalnank, az ugynevezett betanitasi sza-
kaszban, vagyis az els6 alkalommal 100 szazalékon futtatjuk
a gépen a szoftvert (learn funkcid). Az iCut automatikusan
kielemzi az érzékelt erGket, és ezt az analizist hasznalja fel
a kovetkezd, mar éles ciklus soran: ahol kicsit lejjebb esett
a terhelés, ott ,plusszol”, ahol pedig tul nagy terhelést ér-
zékelt, ott ,minuszol”. A bevezetéskor végzett tesztek soran
azt tapasztaltuk, hogy 10,5 mm-es furdink egyaltalan nem
tortek. Amikor a kopas mértéke elért egy adott szintet, és
megndvekedett az élnyomas, tehat nagyobb lett a nyomaték,
a szoftver ezt értékelte, és jelezte, hogy a szerszam elérte
eredeti élettartama végét. Ezzel nemcsak a szerszamtorés,
illetve a f6orsod csapagyazasanak hirtelen tdlterhelésének
lehet8ségét zartuk ki, hanem a furdk is Ujraélezhet6k ma-
radtak. Azonnal megértettik az iCut hasznalatanak lényegét.



Nemcsak a megmunkalast lehet gyorsitani, de azaltal, hogy
a szerszamok nem (tésszer(ien érintkeznek a munkadara-

bokkal, kiegyensulyozottabb szerszdmhasznalat érhetd el,
igy pedig a szerszamkoltségek is csokkenthet6k. Az iCut-
ban megadhaté a maximalis terhelés, amelynek elérésekor
a szoftver automatikusan leadllitja a munkafolyamatot, meg-
el6zve egy veszteségeket okoz6 szerszamtorést — dsszegez-
te tapasztalatait Brecska Arpad. A Bosal folyamatmérnoke
felhivta a figyelmet: az iCut ugyan kifinomult megoldas, de
az eredményeket mindig szerszamtesztekkel kell igazolni, és
csak akkor lehet megfelel6nek mondani a beallitast, ha az
adott szerszam élettartama a korabbindl hosszabb lett, és
a megmunkalasi id6 sem novekedett.

Mindkeét szoftvert bevezetése esetén érdemes gondolni arra,
hogy a sysCut ,latja" az iCutot. A sysCut szinkédokkal jelzi,
hogy egy adott szerszamgépen telepitették-e az iCutot, és,
ha igen, akkor fut-e a szoftver, vagy éppen inaktiv allapotban
van.

VAN VELE MUNKA, DE NAGYON MEGERI

— Az okostelefonok koraban mar megszokhattuk, hogy ma-
sodpercek alatt letdltiink egy-egy appot, és mar hasznal-
hatjuk is. Az iparban ez egyel6re még nem a létez6 valdsag,
hiszen egy szoftverrendszer bevezetésének szamtalan fel-
tétele van, illetve kovetkezménye lehet, akar olyan is, amely
problémakhoz vezet a termelésben. Eppen ezért nagyon ké-
rilltekintéssel kezdtiink hozza a sysCut és iCut szoftverek
alkalmazasahoz. Miutan a Walter specialistaja minden esz-
kozre telepitette a rendszereket, alaposan tanulmanyoztuk
a felhaszndléi kézikonyvet, amely 6nmagaban nem elegen-
d6 a miikodés megértéséhez. Ahogy a komplex szoftverek
birtokba vétele utan gyakorta hosszabb ,felfedez6utra” kell
indulni az alkalmazason belil, hogy megérthessiik és végig-
probalhassuk a lehetdségeket, ugyanugy a sysCut és az iCut
esetében is erre van szilkség. Ezt a raforditott id6t nem lehet
és nem is érdemes megsporolni. Mi sem takarékoskodtunk
az energidval, mert tudtuk, hogy a lényeg a részletekben van
- jegyezte meg Brecska Arpad. A szakember hozzatette:
a termelési és megmunkalasi adatok dnmagukban olyanok,
mint a nagy teljesitmény( sportkocsik. Szépek, er6sek, de meg
kell tanulni uralni azokat, maskiilénben nem teljesitik be cél-
jukat, s6t konnyen baleset lehet a szaguldas vége. — A sysCut,
az iCut bevezetését éppen ezért alaposan meg kell tervezni.
Elgzetesen definidlni kell, hogy milyen adatokra vagyunk

kivancsiak, és ezeket milyen formaban szeretnénk latni.
Gondolni kell arra is, hogy a kinyert informaciokat hogyan
hasznaljuk fel a termelési vagy a megmunkalasi folyamatok
hatékonyabbd tételéhez. A folyamatmérndkségen példaul
megtapasztaltuk, hogy csak akkor, és (igy érdemes bevezetni
az iCutot, ha a megmunkalasi folyamatok maximalisan kifor-
rottak, ugyanis a szoftver mar inkabb egy finomhangolasra
szolgalé eszkoz. Olyan megoldas, amellyel egy stabil rend-
szert lehet optimalizalni Ugy, hogy a folyamatok egyes ele-
meivel, igy a szerszamok éltartamaval, Ujrahasznosithatdsagi
allapotdval, a megmunkaldsi sebességgel, a szerszamgép
f6orsdjanak terhelésével gy egyensulyozunk, hogy a vég-
eredmény a gyar szamara a kdltségszint és a termelékenység
szempontjabdl a legjobb legyen. Mindez tlulmutat a forga-
csolasi kompetencidkon, ezért a bevezetés részleteit olyan
csapattal érdemes megtervezni, amely képes a cég piaci,
a kérdéseket — mondta a kecskeméti Bosal gyar folyamat-
meérnoke.

Egy masik aspektusbol, de ugyanerre hivta fel a figyelmet
a CNC-részleg vezet6je is. — Mint minden Uj rendszer beve-
zetésénél, ezlttal is jelentkezett olyan hatds, amellyel el6-
zetesen nem szamolhattunk. Szerencsére pozitiv fordulatrol
volt szo, torténetesen arrol, hogy a szoftver alkalmazasat
kovetden hamarosan olyan termelékenysegndvekedés k-
vetkezett be, amelyre még a legmerészebb dlmainkban sem
mertiink gondolni: a vondhorgok egyik komponensébél a ko-
rabbival azonos id6 alatt kdzel harmadaval tobbet llitottunk
el6. Mindezt természetesen jelentds sikerként konyveltiik el,
de a szdban forgo félkész termékek hirtelen megndvekedett
készletszintjenek kiegyenlitésére azonnali logisztikai megol-
dast kellett taldini — jegyezte meg Gaspar Krisztian.

NINCS MEGALLAS

— A sysCut és az iCut bevezetése atiitd sikert hozott gya-
runkban, ugyanakkor azt is latjuk, hogy raléptiink a haté-
konysagndvelés azon dsvényére, amelyen csak elindulni lehet,
megérkezni talan soha, hiszen mindig van hova fejlédni, min-
dig lehet egy kicsit gyorsabban, kicsit takarékosabban, vagyis
jobban csinalni a dolgainkat. Ez alkalmanként tobbletmunka-
val jar, de pontosan tudjuk, hogy versenyképességiinket csak
igy Grizhetjiik meg hosszabb tavon. Ezért is szeretiink olyan
partnerekkel dolgozni, mint a Walter Hungéria Kft., amely
id6rdl id6re U] otleteket és termékeket kindl fel szdmunkra
— értékelte az elért eredményeket Gajda Pal, a Bosal Hungary
Kft. lgyvezetGje. ®

LASZLO ROBERT  »»

teriileti képvisel
robert.laszlo@walter-tools.com
www.walter-tools.com




FOKUSZTEMA

PRECIZIOS

HUTES

>> A PIACON FELLELHETO MUNKADARABANYAGOK
FORGACSOLHATOSAGAT EROSEN MEGHATAROZZA
AZOK OSSZETETELE ES KEMENYSEGE
(SZAKITOSZILARDSAGA). A MEGMUNKALHATOSAG
EGYIK JELENTOS MUTATOJA A SZERSZAM
KOPASA, AZ ELTARTAM. A SZERSZAM
KOPASANAK, AZ ELTARTAMNAK A LEHETO
LEGHOSSZABBRA NYUJTASAT NEMCSAK
A SZERSZAMANYAG (SZUBSZTRAT, BEVONAT,
FELULETKEZELES) ES -GEOMETRIA HELYES
MEGVALASZTASAVAL, ILLETVE A FORGACSOLASI
PARAMETEREK MEGFELELG BEALLITASAVAL
LEHET ELOSEGITENI, HANEM FONTOS SZEREPET
JATSZIK AZ ALKALMAZOTT HUTO-KENG KOZEG
TiPUSA IS, VALAMINT HOGY A LEGHATEKONYABB
STRATEGIAT VALASSZUK A KOZEGNEK

A FORGACSOLAS HELYERE VALO ELJUTTATASAHOZ. <<

Napjainkban szamos hiitési-kenési céli anyagtipus koziil
lehet kivalasztani a megfelel6t: olaj, MMS, emulzié, nagy-
nyomasU emulzié, szén-dioxid, nitrogén, szaraz aeroszol (az
ATS csak 3-35 ml/h mennyiséget hasznal az MMS 50-150
ml/h mennyiségben porlasztott olajmennyiségével szemben,
a kendreszecskék mérete csupan 0,1 pm) vagy az utébbiak
(LN2, CO2, MQL, ATS) kombinacidja. A hiités megvélasztasa-
kor alapvetd, hogy a szerszamgép, a szerszamtarto és a szer-
szam optimalizdlasa is a h(téstipushoz torténjen. Tisztan
lathato piaci trend, hogy a multbeli, sz(ik korben alkalmazott
egyedi megoldasok egyre inkabb teret nyernek a standard
termékpalettakban is a szerszamtartok, a szerszamcsatla-
kozasok, illetve az igény szerint formalt, optimalizalt szer-
szamgeometridk révén.

A kozvetlen hiitokozeg-
atadassal rendelkezd
rogzitéblokk konnyen
kezelhet6: nem kell kiilon
vezetékezéssel foglalkozni,
és nincsenek zavaré
konturok a szerszam koriil
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>> NAGYNYOMASU HUTES-KENES
ESZTERGAKESEKNEL

Ha nagynyomdsu hiitést alkalmazunk esztergalaskor, fon-
tos tudni, mekkora hiitényomas, illetve atfolydsmennyiség
az, amellyel dolgoznunk kell. Jelenleg elterjed6ben van a 80
bar korili hiitésnyomds alkalmazasa, de akar 300 bar vagy
ennél magasabb érték is el6fordul példaul szuperdtvozetek
megmunkalasakor. A szerszamgéppel szemben tamasztott
kovetelmények ilyenkor az alkalmas tomités, a kielégité
hiit6kozegtartdly és szivattyd, a megfelel§ tulajdonsagokkal
rendelkez6 h(it6anyag, a jol kialakitott burkolat, illetve a hi-
t6kozeg szlirése. A szerszamtarto hiitéskivezetései, a zavard
konturokat nem alkoto lapkardgzités, a hozzavezetd furatok
feliletmin6sége aramlastani szempontbdl és természetesen
a tomités a legfontosabb tényezok.

SZAMOS ELONY MUTATKOZIK

A valtélapkan a megfelel6, a hiités hatékonysagat elGsegitd
geometria kivitelezése sziikséges, és fontos a lapkamindséeg
megfelel§ megvalasztdsa is. Ha mindezek rendben vannak,
rengeteg el6nyt nyerhetiink a hagyomdnyos, kisebb nyoma-
s emulzidh(itéssel szemben. Egy adott szerszam alkalma-
zasi terillete kiszélesedik, hiszen az erfsebb hiit6hatasnak
koszonhet8en a lapkageometriak forgacstorési tartomanya
novekszik: a visszah(itétt forgacs ridegebb mint felheviilt
allapotaban, ezért hamarabb torik. Tovabbd, a nagynyomasu
sugar a forgdcs és a szerszam homlokfeliilete kozott hidrau-
likus ékként alakitja a forgacsot, és okoz mar kisebb fogds-
meélység és el6tolasi viszonyok kozétt is forgacstorést.

Novelheték a megmunkalasi paraméterek, nagyobb forga-
csolésebesség alkalmazhaté, mindamellett kisebb lesz
a szerszam kopdsa. A hatékonyabb kenés révén a feliilet-
mindség javul, és nem elhanyagolhaté a képz6dott forgacs
megmunkaldsi zénabdl valé elmosasa sem.

Esztergalaskor lehet8ség van a valtdlapka homlokfelilete,
illetve hatlapja mentén is h(it6-kend kdzeget juttatni a forga-
csolas helyére. Labor- és izemi tesztek altal alatamasztott
tény, hogy a hatlap mentén alkalmazott folyadék a hiit6-
hatasa mellett nagymértékben csokkenti a munkadarab és
a szerszam sUrlddasat, ezaltal jelentSsen hatraltatja az
abraziv kopast és a plasztikus deformaciot, a forgacstorés-
ben azonban nem mutat el6relépést. A homlokfeliilet mentén
alkalmazott hiitéfolyadék a forgacsképzédést segiti hatéko-
nyan, és természetesen a hémérséklet csokkentésében is
szerepet jatszik.



A leghatékonyabb a kétféle hozzavezetés kombindcidja,
hiszen a nagyobb éltartam mellett a forgacstorés is jelentd-
sen javul. Fontos a hiit6-kend kézeg fuvékabdl valé kilépé-
si pontja és a forgacsolasi zéna — tulajdonképpen a hiiteni
kivant teriilet — tavolsaga is: minél nagyobb ez a tavolsag,
annal nagyobb a nyomasvesztés és a permetezd hatas miatti
hatékonysagcsokkenés, amikor a sugar tolcsér alakban szét-
terdl, cseppekre szakad.

KEDVEZ0 TULAJDONSAGOK
WALTER ESZTERGAKESEKKEL

A Walter Uj, P jeloléssel ellatott ISO esztergakései teljesitik
a kedvez6 tulajdonsagokhoz kapcsolddé kdvetelményeket.
A h(it6kdzeg mindkét irdnybol, a homlok- és a hatfeliilet feldl
is akadalymentesen jut a forgacsolas helyére, a lapkaélhez.
A furat és a forgacsolasi zéna tavolsaga a lehet8 legkisebb:
a homlokoldali hiitést gyakorlatilag a lapkardgzit6 elembe
integraltak, igy a tavolsag valéban csak néhany milliméter,
és a képzddd forgacson kiviil mar semmi sincs a hiit6kdzeg
sugaranak utjaban. Emellett a hasznalat is pofonegyszerd,
megegyezik egy fels6szoritasi esztergakés lapkarogzité-
sének kezelésével. A szerszdmgép hiitérendszeréhez vald
csatlakoztatas torténhet nagynyomasu témlével egy G1/8"-
os csatlakozoén keresztiil, illetve a VDI csatalkozdval ellatott
esztergakés-befogd altal kdzvetlendil.

Az elmult években a leszlrészerszamokba integralt belsd
hiités piaci sikere koszont vissza. Egyes esetekben az 1SO
M anyagok leszlrasakor csak a megfelelen pozicionalt
belsé hiitésnek koszonhetéen — amelynek nem is kell 20
barndl nagyobb nyomdstnak lennie - akar haromszoros
éltartamot lehet elérni. Ezen a teriileten Gjdonsag a hitott
mélybesz(ré penge, valamint az Uj, besziréesztergalasra

rA megfelelden elhelyezett

hiités-kenés a szerszamélekbal |
" komoly teljesitmény-
tartalékokat szabadithat fel

.

alkalmas monoblokk szerszamaink. A pengék specidlis
rogzitéblokkokba is szerelhet6k, amely a hiit6kdzeg dtadasa-
rol gondoskodik, illetve akdr a szerszam cstcsmagassaga is
beallithatd a segitségével. A monoblokk beszirdszerszamok
hiitést kaphatnak specialis VDI rogzit6blokkon keresz-
tul, amelyek azonosak a belsé hiitésli 1SO esztergakések
rogzit6egységeivel, valamint toml6 segitségével is rakot-
het6k az esztergagép hiitérendszerére. B
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A precizids hiitésii leszirépengék
az erre kialakitott tartéon
keresztiil kapjak a hiit6kozeget.
Egyedi, szabadalmazott dugés kialakitds és
0 gylirii gondoskodik a folyadék biztonsagos
és veszteségmentes dramlasarol




FOKUSZTERMEKEK
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>> IDEN EPPEN NEGYVEN EVE ANNAK, HOGY ELSO
ALKALOMMAL PARIZSBAN MEGRENDEZTEK

AZ EXPOSITION MONDIALE DE LA MACHINE OUTIL
(ROVIDEN EMO) SZERSZAMGEPIPARI VILAGKIALLITAST.
AZ EREDETI SORREND SZERINT A PARIZS-

HANNOVER-MILANO-HANNOVER

UTAT JARO, KETEVENTE TARTOTT SEREGSZEMLENEK
2005 OTA KET EGYMAS UTANI ALKALOMMAL
HANNOVER, HATEVENTE PEDIG MILANO AD OTTHONT. <<

WAK: sarga szin,
fényes fekete
homlokfeliilet
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Az EMO az &gazat vildgszerte legnagyobb szakvasaraként a
fémmegmunkaldsi technolégidk Mekkajanak szamit a szak-
emberek korében. Ezt mi sem bizonyitja jobban, minthogy
oktoéberben a ciklikussag szerint az észak-olasz nagyvaros-
ban rendezett EMO Milano 2015-re minden eddigi rekordot
megddntve 120 orszagbdl tobb mint 155 ezren latogattak el.
A Walter hagyomanyosan nagy alapteriileti és latvanyos
standon allitja ki innovaciéit az EMO fémmegmunkalasi vilag-
vasaron. Idén oktéberben tébbek kozott a teljes gyartasi fo-
lyamat hatékonysagat nével6 Tiger-tec Silver valtélapkacsalad
Ujdonsagait lathattak az érdekl6dék.

2001 — A TIGRIS ELSO LEPESEI

Kdzel 15 éve a Walter nagy ugrast hajtott végre a keményfém
valtdlapkakon alkalmazott bevonattechnolégia tovabbfej-
lesztésével. Az elsd sarga szind, fényes fekete homlokfeldlet(
valtolapkak ekkor lattak napvildgot, WAK jeldléssel ellatva
(W: Walter, A: aluminium-oxid, K: ISO K anyagcsoport, vagyis
ontottvas-megmunkalds). A sikeres fejlesztés miiszaki hat-
terét a kémiai bevonatok egyik jellemz6 tulajdonsaga, jobban
mondva annak el6nyds megvaltoztatasa adja.

A vastag, magas hémérsékleten, kémiai iton képz6dd be-
vonatok eltér§ hétaguldsi egyutthatéjuk miatt nagyobb
mértékben zsugorodnak, mint maga a hordozé keményfém.
Ennek kovetkezménye a bevonatban keletkezd maradé hu-

AM I KO R B B > TIGERTEC SILVER

z6fesziiltség, amely miatt a lapka sokkal érzékenyebb a di-
namikus igénybevételekre, a valtakozé termikus terhelésre.
Az ilyen behatasok a bevonat levalasat, repedés képzdését
idézik el6, ami meghatdrozza a szerszam éltartamat.

A Tiger-tec specialis, bevonatolas utani feliiletkezel8 eljaras,
amely egy kiilonleges szemcseszorasos technoldgia segitsé-
gével jelent6s mértékben csokkenti a bevonatban létrejott
fesziiltségeket, mérsékelve ezzel a repedésképzddeés veszé-
lyét. A szemcseszdras egyuttal eltavolitja a lapka homlok-
feluletérdl a sarga TiN bevonatot, és el6tiinik az aluminium-
oxid, amely a széras utani sima fellletének koszonhetden
forgdcsolas kdzben kisebb surlddast ébreszt — igy kevesebb
a hétermelés, lassubb a kopdsi folyamat. Ezaltal akdr a ha-
gyomanyos lapkaknal alkalmazott technolégianal nagyobb
forgacsoldsebességekkel is hasznalhaté. Ez a két tulajdon-
sag, az ellendllas a repedésekkel szemben és a fokozott
kopasalldsag alapozta meg a lapka hosszan tartd sikerét.
Az dntvénylapkdk utén az elsé Tiger-tec marolapkak (WKP),
majd esztergalapkak kovetkeztek (WPP).

A bevonatfejlesztés 2005-ben Ujabb forduléponthoz érke-
zett, amikor a technoldgia lehet8vé tette az aluminium-oxid
fizikai Uton, alacsony hémérsékleten torténd felvitelét ke-
meényfém lapkdra. Egyesiteni lehetett a fizikai bevonatok el6-
nyeit az aluminium-oxid jé tulajdonsagaival: a vékony, 4-5 pm
vastagsagl bevonat éles szerszamélre is felvihetd, ami ide-
alis ISO M és IS0 S anyagok forgacsolasakor. A bevonatolas
viszonylag alacsony hdmérsékleten torténik, meggatolva
a karos fesziiltségek keletkezéset. Ugyanakkor az alumini-
um-oxid kivald kémiai stabilitdssal rendelkezik, és hdvedd
.pajzsként” elszigeteli a szubsztratot a forgacsolaskor kelet-
kez6 héterheléstdl. Ez a parositas jelentds el6nyhoz juttat-
ta a Walter szerszamokat példaul ausztenites rozsdamen-
tes acélok vagy hgallé szuperdtvozetek megmunkalasakor.
A PVD-ALQ, multilayer-bevonatrendszer is Tiger-tec eljaras-
sal készll: a sima homlokfeliilet kivald az ezekre az anyagokra
jellemzé élratétképzédés hatraltatasara is.

UJABB NAGY UGRAS

2008-ban jott el az ideje egy Ujabb ugrdsnak a forga-
csoléanyag-fejlesztés teriiletén: a Tigertec szemcseszo-
rasi technoldgia tokéletesitésével a bevonatban levd karos
maradofesziiltségek nemcsak csokkennek, hanem el6nyds



Tiger-tec Silver WPP..S
eszterga-valtoélapka:
vadonatij bevonatrendszer,
TTS feliiletkezelés, kdszoriilt
felfekvés és eziist szinii hatlap

nyomdfesziiltséggé fordulnak. Raadasul ez a hatds nem-
csak a bevonatot, hanem a keményfém szubsztrat fels6
rétegeit is érinti. Az (j technolégia legel6szér marélapkakra
keriilt, és megsziiletett az els6 Tiger-tec Silver lapkaming-
ség: a WKP35S. A rovidités egy I1SO K és ISO P, tehat ont-
vény- és acélmegmunkalasra alkalmas, viszonylag szivés (35)
élanyagot takar. Az S utalds az Uj eljdrasra: az ezt a tech-
nolégiat képviseld lapkak mar nem sarga, hanem eziist szini{
hatfelilettel készilnek a kopas konnyebb felismerése érde-
kében, innen a Silver elnevezés.

Az Uj szerszamanyag a gyakorlatban is igazolja az elmé-
leti alapokat: az eddigiekkel dsszehasonlitva nagyobb szi-
véssag, még kisebb mértéki élkitoredezés és emiatt nagy
folyamatbitztonsdg jellemzi, méghozza ugy, hogy a kopasal-
l6sag nem szenved csorbat. A mai napig a kémiai bevonatos
marolapkak, a PVD-ALO, bevonati marolapkak, a be- és le-
szUro lapkak is ezlist szinbe 6ltoztek, széles teriileten kindlva
a fenti el6nyoket.

A VALASZTEK UJRAGONDOLASA

A WPP esztergalapkaknak WPP..S-sé valtoztatasa érinti a be-
vonat strukturajat is: a szabalyosan rendezett mikroszerkezet
a bevonat lassubb karosodasat eredményezi, kivaltképpen
kraterkopas kialakulasakor. Ujdonsag a bevonatolas utan ké-
szoriilt felfekvéfelilet, amely tokéletes illeszkedést biztosit
az alatétlapkan, megel6zve a karos mikrorezgéseket. Az Uj
bevonattechnoldgia bevezetésével a teljes I1SO P eszterga-
geometria-csaladot is Ujragondolték: igy a legtjabb megol-
dast alkalmazhatjuk a teljes esztergafelhasznalasi teriilet-
re. Ezutan felzarkdztak természetesen a negativ és pozitiv
ontvénylapkdk, a pozitiv acélmegmunkalé esztergalapkak,
és vegil az ISO S és I1SO M forgacsolasara alkalmas pozitiv
Tiger-tec Silver PVD-ALQ, valtolapkak is megjelentek.

A figyelmes olvaséban ezen a ponton felmeriilhet a kérdés: mi
a helyzet a negativ ISO M esztergalapkakkal? Rajuk sem kell
mar sokat varni: 2016-ban a rozsdamentes acélokhoz kifej-
lesztett legujabb lapkakkal esztergalhatunk. Annyit mar el6re
lehet tudni, hogy ismét nemcsak a lapkaminéségek ujulnak
meg: az Uj geometridkat, a forgacstorok kialakitasat a preci-
ziés hiitésl esztergaszerszamokban torténd alkalmazashoz
optimalizaljak, djabb sikereket vetitve el6re a nehezen meg-
munkalhatd anyagok esztergdlasa teriiletén. B

A LEGJOBB FOLYAMATMEGOLDASOKRA KONCENTRALUNK
Az EMO sajtotajékoztatojan Mirko Merlo, a Walter AG elndke az aldbbiakat nyilatkozta:

JAzzal, hogy értjik és atlatjuk, milyen folyamatok miikod6képesek partnereinknél,
képesek vagyunk szamukra a preciziés szerszamok, a személyre szabott miiszaki ta-
nacsok és a hatékony szolgaltatasok legjobb kombinacidjat kinalni. Ez a harmas jelen-
tésen fokozza a teljesitményt, a folyamatbiztonsagot és a produktivitast. A legjobb
folyamatmegoldasokra koncentralva a Walter az Ipar 4.0 és az ,okos gyar” megterem-
tésén dolgozik, mivel meggy6z6désiink, hogy a jovében a halézati 6sszekottetéseknek
dontd szerepik lesz.”

A Walter mindig is az olyan innovativ termékeirdl volt ismeretes, mint a DC170 keményfém
fare, a Walter Blaxx marégeneracioja vagy a Tiger-tec Silver valtdlapka-csalad, amelyek
hasznélata a teljes gyartasi folyamatot hatékonyabba teszi.

Az eziistszin lapkak
mards kozben
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KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

>> A VILAGSZERTE ISMERT DAN GRUNDFOS
A TATABANYAI GYARABAN EGY UJ MOTORTIPUS
EGYES ALKATRESZEINEK MEGMUNKALASAT
HAZON BELUL KiVANTA MEGOLDANI.
A TECHNOLOGIA KIALAKITASA AZONBAN
KAPACITASPROBLEMAK MIATT NEHEZSEGEKBE
UTKOGZOTT, AZ UZEM MERNOKEI EZERT

A WALTER SZAKERTOINEK TAMOGATASAT KERTEK. <<

A technoldgia kialakitasa
soran forgdcstorési
és rezgési problémakra

is megfeleld __ﬁ ‘
megoldast kerestiink it

Az energiat felhasznalé termékek (ErP, Energy-related Pro-
ducts) kornyezettudatos tervezésére vonatkozd 2009/125/
EC eurdpai unids irdnyelv 2013-ban lépett hatdlyba. En-
nek értelmében a gyartéknak gondoskodniuk kell az ener-
giafogyasztas csokkentésérdl, a hatékonysag, valamint a
megujuléenergia-felhasznalas novelésérdl. A szivattydkat és
ezekhez motorokat gyarté Grundfos Magyarorszag Gyarto
Kft. ennek megfelel6en Uj, a kordbbiaknal is nagyobb ener-
giahatékonysagot biztosito termékek fejlesztésébe kezdett.
Ezek kozé tartoznak a beépitett frekvenciavaltoval szerelt,
allandé magneses IE4 Saver szinkronmotorok is.
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INHATEKONYSAG
JEGYEBEN

>» SZAKERTOI TAMOGATAS
A WALTERTOL

szerz8: SZABO MARTON

KAPACITASHIANY MINT AKADALY

— Az 0j motorok gyartasanak beinditasa el6tt meghataroztuk,
hogy mely alkatrészeket allitjuk majd el§ hazon belil. Ezen
komponensek kdzé soroltuk a tipuscsalad kiilonbdz6 motor-
jainak tengelyrotorjait. E részegység megmunkalasara (kilon-
féle esztergdlasi és koszoriilési miveletek elvégzésére) kiilon
gyartoészigetet hoztunk létre, amelyben harom szerszamgép
kapott helyet. Az egyik berendezéssel nagyoldesztergalast és
kozpontfiré miiveleteket, mig egy masikkal simitdeszterga-
last és gorg6zést végziink. A harmadik géppel a csapagyfeli-
leteket és a tengelyvegeket kdszordiljik. Parhuzamosan mas
termékeink és alkatrészeinek gyartasat is el kellett inditani,
ezért a tengelyrotorok megmunkalasanak technologizaldsara
nem jutott kapacitasunk. A gyartasi el6késziiletek idején ér-
testltlink egyik stabil szerszambeszalliténk, a Walter Multiply
programjardl, ezért ugy dontoéttiink, megbizzuk partneriinket
kitdsaval — mondta Babszki Gabor, a Grundfos-gyar gyartds-
technikai teriiletének CNC-mérnéke.

- Az iigyfelek tobbsége szerencsére tudtunkra hozza, ha
kapacitasproblémakkal kiizd. Erre kifejezetten biztatjuk is
partnereinket, mert a Multiply keretein belll rendelkezésre
allo szolgdltatasokkal a segitségiikre tudunk sietni, méghoz-
z4 gyakorlatias megkozelitéssel. Megvizsgaljuk az igényeket,
és az adott cég elvardsaihoz, illetve lehet8ségeihez, valamint
a konkrét feladathoz igazitjuk a bevethetd eszkdzoket és
szolgaltatasokat. Ez legtobbszor messze tulmutat egy szer-
szamozasi koncepcid kidolgozasan. Jellemzden osszetett
projektekrél van szo, igy akar arrdl is, hogy egy alkatrészrajz
alapjan kidolgozzuk a megmunkalasi technolégiat, készilé-
kezziik és felszerszamozzuk a gépet, és bekapcsoljuk azt a
gyartasba. A Grundfostdl is ilyen komplex feladatra kaptunk
meghizast — hangsulyozta Janka Ferenc, a Walter Hungaria
Kft. kiemelt tigyfelekeért felel6s szaktanacsadoja.

- Projektjeink, kdztik a Multiply program keretében meg-
valésitottak is az igényfelméréssel kezd6dnek, majd anali-
zist végziink, hogy a vallalandé feladat illeszkedik-e a szak-
mai profilunkba, illetve megoldasahoz a rendelkezésre allo
id6intervallumban rendelkeziink-e elegendd kapacitassal.
Szamunkra a felelGsség azt is jelenti, hogy csak akkor val-
laljuk a projekt végigvitelét, ha ezek a feltételek teljesiilnek.
A Grundfos esetében nem lattunk akadalyt, igy munkéhoz
lattunk. A feladat nem tette sziikségessé a németorszagi



Tiger-Tec Silver
nagyol6 esztergalapka

kollégdk bevonasat, tehat sajat mérndkcsapatunk dolgozta
ki a megoldast. Az elsd korben nyolc tengelyt valasztottunk
ki a kilonféle megmunkalasi miveletekre, végil ezt harom
tipusra sz(ikitettiik. Mivel kordbban ez a gyartasi tevékeny-
ség a tatabanyai gyaron beliil nem létezett, nincs techno-
légiai dsszehasonlitasi alap, azaz a teljesitményt, az idéket
nem lehetett korabbi paraméterekhez mérni. A rajzi, illetve
a folyamatképességi elGirdsoknak, tovabbd a gyarthatésagi
kovetelményeknek kellett megfelelni. A technoldgia kialaki-
tasa soran forgacstorési és rezgési problémakra is megfeleld
megoldast kerestink. Igyekeztiink minél rvidebb ciklusidgt
elérni, de elsédlegesen a gyarthatésagra kellett 6sszponto-
sitani. A szerszamozasnal legujabb fejlesztéseinket, innovativ
termékeinket is felhasznaltuk, igy példaul a folyamatosan fej-
lesztett Tiger-Tec Silver bevonatokat és geometridkat — adott
betekintés a hattérmunkalatokba Erlitz Szabolcs, a Walter
Hungaria Kft. mérnokségi csoportjanak vezetdje.

MEGOLDAS NEHANY HET ALATT

— A Multiply program keretében teljes kdrli megoldast szal-
litottunk, hiszen csak a megmunkalandd alkatrész rajza és
a Grundfos altal mar korabban megvasarolt harom korszer(i
szerszamgeép allt rendelkezésre alapként. A gyartds beindi-
tasahoz sziikséges minden egyéb feladat rank harult. Miutan
megirtuk az NC-programokat, kialakitottuk a szerszamgépek
megfelel§ késziilékeit, megterveztiik és elvégeztiik a szer-
szamozast, a tesztek kdvetkeztek. Ezek eredményeit figye-
lembe véve még az utolsd pillanatban is hajtottunk végre
madositasokat. igy példaul az egyik szerszamlapkat az MPS
tipust Uj, hosszabb éltartammal rendelkez6re cseréltik.
A mintegy harom hét id6tartamu projektet a sikeres jévaha-
gyasi gyartas zarta — mondta Németh Gergely, a Walter-csa-
pat alkalmazastechnikusa.

TRENING A HELYSZINEN

A Grundfosnal a képzésre minden teriileten komoly hangsulyt
fektetnek, ezért az sem meglep6, hogy a tatabanyai gyar a
Multiply szolgaltatascsomag keretében tréninget is igényelt.
A dan cég gyakorlata az, hogy egy-egy Uj teriiletre gyakorlott,
elhivatott és az 4j ismeretekre nyitott munkatarsakat delegal.
Olyan szakembereket, akik a megszerzett tudast a késéh-
biekben atadjak a teriilethez kapcsolddé djabb kollégaknak.

Bab

E koncepciénak megfelelen a Walter a Saver 1 gyartésziget
két gépkezelGje és egy technoldégusa szamdra biztositotta
a kétszer nyolcdras helyszini képzést.

— A téringen a harom Grundfos-munkatars konkrét megmun-
kalasi feladatokban vett részt. A tudas gyakorlatias atadasa
sokkal célravezetGhb, és a gyar dolgozdit a feszitett tempoju
termelés miatt sem lehetett hosszabb id6re kivonni a mun-
kabal, ezért dllapodtunk meg a helyszini, gyakorlatias megol-
dasban. A cél az volt, hogy a kulcsoperatorokat olyan tudds-
sal vértezziik fel, amelynek birtokaban magabiztosan kezelik
az Uj gépeket, és kiilsd segitseg nélkiil is képesek megoldani
az Uj termék gydrtasanak elinditasat. Az ismeretek kozvetlen
modon torténd atadasa lehet8séget teremtett arra, hogy az
aprénak tling, de a megmunkalds mingségét nagyban befo-
lydsolo részleteket, beadllitdsokat is at tudjuk beszélni, illetve
ki is probaljuk azokat. Azzal, hogy a Grundfos tapasztalt gép-
kezelBket jeldlt ki a tréingre, akik a legtobb kérdésben ottho-
nosan mozogtak, a tudas megfelel§ szinvonalt dtadasara az
eredetileg tervezett egy hét helyett két nap is elegendd volt
- emelte ki Németh Gergely.

TENYLEG MUKODIK

— A Walter régi partneriink, de ilyen komplexitasu feladatot
kordabban még nem hajtott végre a gyarunkban. Most mar
tudjuk, hogy erre is képes, igy Ujabb gyartdsi projektek kap-
csan is tervezziik, hogy a Multiply program keretében igénybe
vessziik beszalliténk szakértelmét. A projekt el6készitése és
megvaldsitdsa soran a Walter részér6l professzionalis hoz-
zaallast tapasztaltam. A kritikus pillanatokban szakemberei
mindig elérhet6k voltak, igy nemcsak jo, hanem gyors don-
téseket is tudtunk hozni. A kommunikacié kdzvetlen volt, de
soha nem szakmaiatlan, tehat mindig a célra 6sszpontositot-
tunk - jegyezte meg Babszki Gabor. B

Balrél jobbra: Janka Ferenc,
szki Gabor, Németh Gergely

\ JANKA FERENC »

kiemelt tgyfelekért felelgs szaktanacsadd
ferenc.janka@walter-tools.com
www.walter-tools.com




OEM PARTNER-
KAPCSOLATOK

»> UJ OKUMA-KEPVISELET
A MAGYAR PIACON

UJRADIRL=

>> VAJON LETEZIK-E OSSZEFUGGES JAPAN EGYIK
VEZETO GEPGYARTOJA ES A LATIN NYELV KOZOTT?
MINDEN BIZONNYAL IGEN, ES A VALASZT

A HAZAI FORGACSOLOGEP-KERESKEDELEMBEN

KELL KERESNI. UGYANIS EGY UJABB

SZEREPLOVEL BOVULT A HAZAI GEPFORGALMAZOK
KORE, MIUTAN AZ EV ELSG HONAPJAIBAN
MEGKEZDTE MUKODESET A MAGYARORSZAGON IS
JOL ISMERT OKUMA GEPEKET FORGALMAZO

ES SZERVIZELESET VEGZO SMARTUS ZRT. <<

Ambicié és motivacid, valamint komoly, a marka népszerd-
ségét még inkabb erBsit6 értékesitési stratégia jellemzi
japan egyik meghatdrozé gépgyartéjanak hazai képvisele-
tét. A megalakulas koriilményeirdl, a célokrél Matyas Janos,
a Smartus vezérigazgatdja beszél.

— A Smartus Zrt. egy 2015-ben alapitott, az Okuma szerszam-
gépek magyarorszagi képviseletére létrejott vallalkozas. Célja,
hogy az Okuma magyarorszagi képviseleteként bevezesse és
szeéles korben elterjessze az Okuma ,intelligens technolégia-
janak” elemeit. A cég életének eddigi néhany hénapos torte-
nete bévelkedik izgalmas eseményekben, hiszen a létrejottét
kovetden alig tobb mint egy hénappal mar a Mach-Tech kialli-
tason 6nallg standdal képviselte az Okuma markat, mara mar
tul van tébb sikeres gépatadason, szakmai rendezvényen,
és folallitotta a mintegy 700 gépet szamlalé magyarorszagi
géppark kiszolgalasahoz sziikséges személyzetet. Cégiink az
Okuma eurdpai szervezetének szerves része, ezaltal iigyfe-
leink szamdra magas szintli hozzaférést biztositunk a gyar-
té tudasbazisahoz, ezzel is novelve versenyképességiiket
- mondja Matyas Janos.

HANGSULY A SZERVIZSZAKEMBEREKEN

— A torténet természetesen joval kordbban kezdddott. Az
idei Mach-Tech kidllitdson Max Pieper, az Okuma GmbH
alelndke annyit mondott, hogy egy hossz( folyamat le-
zarasa az j cég létrejotte. Ennek eredményeként a torekvés
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a marka fokuszaltabb képviselete a magyar piacon. Sziikség
is lesz a magasabb szint(i és hatékonyabb tdmogatasra, hisz
a magyarorszagi gyartok igen jelentés szamban alkalmaznak
mar korosabb, de a legmodernebb technoldgiat képviseld
gepeket is.

Tapasztalataink egybevagnak Max Pieper meglatasaval, ezért
a megalakulast kdvet6en a hangsulyt a szervizszakembe-
rek kivalasztasara fektettiik. Az Okuma névnek és az ahhoz
kothet8 megbizhatdsagnak, illetve a magas mdliszaki szin-
vonalnak kdszonhet8en hamar csatlakoztak hozzank azok
a kollegak, akik mar korabban is ezzel a markaval foglalkoz-
tak. igy gyakorlatilag az indulast kévetSen azonnal tudtuk
véllaini azokat a kotelezettségeinket, amelyek az Okumaval
kotott megdllapodas szerint csak oktébertdl véltak volna
esedékesse.

Ezt az id6t hasznaltuk fel arra, hogy megismerjiik a legujabb
fejlesztésekhez kapcsolddd intelligens technoldgia elemeit,
és németorszagi képzések soran elsajatitsuk alkalmaza-
sukat. Mindekozben lehet8ségiink adédott megismerni és
meglatogatni az djonnan épiild tartalékalkatrész-raktart, és
benne azt a két szamunkra ,varazslatos szentélynek” t{ing
miihelyt, amelyek egyike a fdorso-feldjitassal, a masik pedig
elektromos panelek javitasaval foglalkozik. A tanfolyamon
részt vevd kiilfoldi kollegdk elmondték, hogy az 6reg Okuma
gépek masutt is nagy becsben vannak, mert pontosak, meg-
bizhatoak, de fel kell késziilni az elavult elektromos egységek
javitasara, mert ezeken mar tdlhaladt a technika, gyartasuk
megsz(int.

TAVDIAGNOSZTIKAT VEZETTEK BE

Az Okuma tdmogatdsan és el6remutaté gondolkodasan fol-
batorodva bevezettiik a tavdiagnosztikai szolgaltatasunkat,
amely egyrészt lehetdve teszi szamunkra, hogy hatékonyan
gazdalkodjunk er6forrasainkkal, masrészt noveli versenyké-
pességlinket azéltal, hogy lgyfeleink alacsonyabb szerviz-
koltséggel szamolhatnak, hiszen a pontosan félmért hiba
lehetdveé teszi a gyors, célzott beavatkozast. Ezen tulmenden
megoldast kinal arra a problémara is, amikor tgyfeleinknek
technoldgiai segitségnyujtasra van sziikségik, mert a tavoli
elérésnek koszonhetéen nemcsak a megjelend hibaiize-
net kérdezhetd le, hanem lathatéva valik a gépen futé NC-
program is, igy technoldgusaink dtmutatdst tudnak adni
a ciklusok helyes hasznalatahoz.



Matyas Janos, a Smartus Zrt. vezérigazgatdja

ESSZEL ES SZORGALOMMAL A PIACON

igy alakult ki a Smartus Zrt. csapata, amely mara mar teljes
létszdmmal lzemel. Az értékesitést négy kollega végzi, az
6 munkajukat egy belsd munkatérs segiti, a folyamatosan
béviil8 szervizcsapatban pedig egyelére 6ten dolgoznak két
technolégus szakember szakmai és egy belsé munkatars ad-
minisztrativ tamogatasaval.

Ugyfeleink bizalommal fogadtak benniinket, amit eziton
is nagyon koszondk. Viszonzasul annyit mondhatok, hogy
a Smartus név jelentésének megfelel§ hozzaallasra szamit-
hatnak télink. Neviinket az angol smart (okos, iigyes) és
a latin multus (szorgalmas, faradhatatlan) szavak dsszete-
telebdl alkottuk, amivel azt szeretnénk kifejezni, hogy ész-
szel és szorgalommal kivanjuk a piaci igényeket kiszolgalni.
Ennek szellemében rendszeresen szerveziink nyilt napokat
bemutatoétermiinkben — ilyen volt legutébb a Walter Hungaria
Kft. szdmadra rendezett kiesztergalasi gyakorlat — és ugyne-
vezett lunch & learn szeminariumokat, ahol miikédés kdzben
gy6zédhetnek meg partnereink az intelligens technoldgiai
elemek nyUjtotta el6nydkrél az Okuma Technoldgiai Koz-
pontjdban, Parndorfban, ahova varunk minden érdekl6d6t.
Az aktualis rendezvényeinkrdl a www.smartus.hu oldalon vagy
a Facebook oldalunkat kovetve lehet értesiilni — fejezi be a
vezérigazgato, és hozzateszi: ,A hazai gépforgalmazdk kozil
a Walter Hungaria Kft. egyik kiemelt partnere a Smartus Zrt.
Egyiittm{ikodésiinknek kdszénhetben az ligyfelek a legmaga-
sabb szintli miiszaki és technolégiai megoldasokban része-
siilnek kulcsrakész rendelés esetén.” m

® SMARTUS

OKUMA MACHINE FAIR 2015 NOVEMBERBEN, JAPANBAN

Egy nagy nemzetkdzi kidllitds alkalmaval leginkabb arra van id6, hogy az ember félcsipe-
gesse az Ujdonsagmorzsakat, amelyek folkeltették az érdeklGdését. Az EMO-t kdvetd, az
Oguchiban talalhat6 kdzponti gyarban szervezett Okuma hazi kiallitas is egy ilyen alkalom
volt, féleg azok szamdra, akik az intelligens technoldgiai elemek hétkdznapi hasznalatéra
és hasznara voltak kivancsiak.

- Az Okuma Machine Fair 2015 soran a résztvevék megtekinthették azt a csarnokot,
amelyben a nagyméret(i gépalkatrészek késziilnek, és amelyben a portal mardgépeket
szerelik dssze. Az Okuma ezekben piacvezetd, és a latogatas soran ki is deriilt, hogy mi-
ert. A 24 m belmagassagu hatalmas csarnokban havi rendszerességgel készil 25-30 gép,
amelyeknek az alapteriilete 3 mx12 m-ig, az asztal terhelhetésége pedig 12-65 t-ig terjed.
A csarnok oldaldn mintegy 12 méter magasban futé oldalfolyosérol belathaté az egész
gyaregység. Innen leginkdbb terepasztalra hasonlit, ahogy az automata targoncak kozle-
kednek, és viszik az 6sszeszerelés helyére az egyes alkatrészeket. Elképeszt6, de a pontos
gyartas érdekében a csarnok levegdje +1,5 °C pontossaggal szabalyozott 8 m magassagig!

Ami taldn még ettdl is meglepdbb, ahogyan a nagyméret( alkatrészek késziilnek. A viz-
szintes megmunkalokozpontokat kézos palettdzd- és kozos szerszamadagolé rendszer
szolgalja ki. Az el6bbiben 870 paletta taldlhatd. A kézponti szerszamrendszert 1991-ben
épitette az Okuma, és ezzel akkoriban egyediildllé gyartasi hatékonysagot ért el. Ezt fo-
kozza a kdzponti forgacselvezetd és a kdzponti kenanyagh(itd és -eloszto rendszer. llyen
fokd automatizalas mellett nem csoda, hogy a 65 gép kiszolgalasahoz elegendé minddssze
50 ember.

Mégis, amire az Okuma biiszke, hogy az intelligens technoldgia elemei csak a kidllitadson
lathatok testkozelbdl. Kell is, hogy ezekre kiilon is felhivjak a figyelmet, mert ilyen mértéki
integracid csak ezeken alapuld gyartas és hibatlan tizemkészség mellett érhetd el. Meg-
létiik viszont mar olyan természetes az itt dolgozok szamara, mint a szervo- vagy az ABS
berendezés az autdkban. En mar nem szivesen hasznalnék ezek nélkiil autot. Reméljiik,
hogy hasonléan vélekednek ligyfeleink az intelligens technolégiai elemekrél is — szamol be
a latottakrdl Kutnyanszky Tamas, a Smartus kereskedelmi igazgatéja.

MU6300-V ottengelyes
fiigg6leges megmunkalokozpont
az Okuma kinalatabol

SO0S ANDRAS »

ligyvezetd
andras.soos@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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» A CSALAD ELEGEDETTEN FIGYELTE De hogy van az, hogy Krisztus sziiletése napjanak iinnepe
g z AT, alapvetSen pogany forrasokbol fakad? Ugy, hogy az emberek

B A FELDISZITETT KARACSF]NYFAT' nem éjjeli lények, ezért megoriiltek a nappalok téli napfor-
SZEP LETT, MINT MINDIG. APA ES ANYA dulét kbvetd hosszabbodéasanak. Ezt let(int korok poganynak

mondott népei igyekeztek méltéon megiinnepelni; az tinnep

KINEZTEK A HIVOGATON KEK EGRE. a fény eljovetelérdl, a megujuldsrdl és a vidamsagrol szolt,
IDEJE MENNUNK! — ADTAK Kl AZ UKAZT_ mint a december 17-ére es@ Szaturndlia Rémaban. Krisz-
MAGUKRA ﬁLTﬁTTEK A TENGERPARTRA tussal a még &ll6 Rémai Birodalom idején, a 3. szazadban

kezdték kapcsolatba hozni, illetve a kiilonbozé természeti

VALO RUHA'KAT, ES ELINDULTAK iinnepeket az egyhaz szentjeinek sziiletéséhez igazitani. Am

P / a niceai zsinatig varatott magara a hivatalos inneppé ming-

GRILLEZNI AZ OCEANHOZ. HA KICSIT siilése. Az idGpontot illet6en azonban parazs vitakat folytat-
FURCSANAK TUN|K, AM LEGYEN. ILYEN (IS) hattak a derék egyhazfik, mert Jézus sziiletésének napja nem
, , , volt egészen egyértelm(. Volt ott &prilis 19., november 25.,

A KARACSONY DEL-AFRIKABAN. december 20., vizkereszt; végil a zsinat december 25-ét

AHANY REG'é A KERESZTENY VlLAGBAN, jelélte ki, megtoldva az el6késziileti id6szak adventtel és

, , , ., a januar b-i vizkeresztig tartd id6szakkal.

ANNYIFELE KARACSONY. IME NEHANY! <<

A karacsonyban sokan az ajandékozast szeretik. Bar ekkor
még nem kaptak szekrénysort, mosogépet, gépkocsinye-
remeény-betétkonyvet, az ajandékozads szokdsa szintén a
Szaturnalia idejéb6l szarmazik. Ekkor csak a gyerekek és
a szegények kaptak valami aprosagot. Ezt a hagyomanyat ke-
s6bb a Szent Miklds-kultuszba dolgoztak be.

Karacsonyi vasar
a milanéi déomnal

Karacsonykor diszit6 novényzetre utald feljegyzéseket sza-
mos kor sokféle kultdrajaban taldlhatunk. A rémaiaknal ma-
radva megint csak a Szaturnadlidra kell mutogatnunk, mivel
ott mar jellemz6 volt a hazak z6ld ndvényekkel és lampionok-
kal torténd diszitése. Az dgerman népek, igy a skandinavok
eredetmitoszaiban szerepl6 vilagfa, vagyis a Yggdrasil min-
tajara hasznaltak novényi diszitést. A ndvényzet a meguju-
last jelképezi; a napfordulé el6tt vizbe allitott dgak az in-
nepre kizéldiltek. Innen a feny6faig még hosszu Ut vezetett.
A Rajna fels8 vidékén protestans kezdeményezésként a 16-
17. szazadban indult utjanak a fenydfa allitasa. A 18. szazadra
mar a fényt elhozo gyertyak is ott pislakoltak az agakon. Hoz-
zank Bécsen keresztiil, Brunszvik Terézzel a 19. szazadban
érkezett el a fadllitas szokdsa, tovaterjedve a polgarsagra is.
A szazad masodik felében mar kis hazankban is megjelentek
a maihoz hasonlatos fenyGvasarok.

Az vesse gyerekére az els6 kovet, aki maga is gyerek-
ként ne csempészte volna ki a szaloncukrot a papirbdl,
origamim{ivészként visszacsomagolva, mintha mi sem tor-
tént volna. Mertil ez fel annak apropdjan, hogy a fak kezdeti
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diszitésénél a f6 szempont az ehet8ség volt, vagyis cukrok,
siitik, di6 és egyéb gyiimolcsok keriiltek az agakra. A ma is
ismert tvegdiszek csak a 19. szazad vége felé kezdtek el ter-
jedni. Ha 2-3 évszazadot visszautazva a karacsonyfa fel6l kér-
deznénk a parasztok kozt, biztos furcsan méregetnének, mi-
vel a kifejezés ekkoriban a fldesurnak adéként, karacsonykor
lerovando tiizifat jelentette.

KARACSONYI KORKAPCSOLAS

Nalunk a késziilddés mar advent els@ vasarnapjan kezdddik,
de fontos allomasa december 13., Luca napja, amely a ko-
zépkori naptarreform el6tt az év leghosszabb éjszakdjanak
szamitott. Innen szdrmazik a Luca-blza, amelyet ezen a na-
pon kezdtek el csirdztatni, és szentestére kelt ki. A varhaté
termés h@ségére utalt, ha szépen fejlddott ki. A karacsony
szavunk legvaldszinlibb magyarazata szlav eredetre utal.
A kracsun szot a téli és a nyari napforduldra hasznaltak egyes
szlav nyelvjdrdsokban. Azonban egyesek szerint utalhat
a pogany magyaroknal az év ebben a szakaszaban gyakorolt
solyomreptetésre is: kerecsen vs. karacsony. Sélymot kara-
csonyra sosem ettiink, annal inkabb olyat, ami b6séget és
jo termést igért. igy keriilt az ételekbe bab, borsé, lencse,
hal, mak, dié. Sokaknal ma sem hidnyozhat az asztalrél a hal
- tobbnyire ponty —, a makos és dids bejgli, valamint a csalad
egyseégeét jelképezd alma. Az utébbit a haz asszonya annyi felé
szelte, ahanyan iltek az asztalndl. A 24-ei vacsora el6tt vagy
utan hozza a Jézuska az ajandékokat.

Nincs karacsony hal nélkiil Eszak-Eurépaban sem. igy kerdl
a svéd unnepi asztalokra ecetes hering, séval, cukorral, ka-
porral érlelt nyers lazac, szaritott tékehal és természetesen
az IKEA-bol taldn unasig ismert svéd hisgolyo, a kottbullar.
Egy svéd nagyié kétségkivil finomabb a boltinal. A skandi-
navoknal mar az 1700-as években is volt karacsonyfa, mig
ajandékot egy szazaddal korabban is adtak. Ezt ma a télapo
hozza, hozzank hasonléan december 24-én. A karacsony neve
a skandinav nyelvekben — jul — utal a legegyértelmiibben az
tinnep kereszténység el6tti voltara. Eredetileg a napforduld
kordili, a féisten Odinhoz kapcsolédé tinnepet nevezték igy.

Joulupukkit bizonyara mindenki ismeri. A joulu a rovaniemi
télapé nevében finn atvétel a svédbdl. Miutan kiosztotta az
ajandékokat, bizonydra maga is elmegy szaunazni, ahogy
teszik azt honfitdrsai; vagy egy karacsonyi misére. Vacsora-
ra egyebek mellett siit6ben siilt sonka és céklasalata kerdil

&

az asztalra. A danoknal az ajandékokat egy huncut manoféle
hozza, aki - tartja a népszokds — ha nem tesznek ki neki
kasat egy talkadban, elég undok tud lenni. A kadsa kinalasa
a haz korl tiisténkedé kis lényeknek karacsony tajan szokas
Norvégiaban és Svédorszagban is. A koboldok év kdzben fo-
lyamatosan arrél gondoskodnak, hogy minden rendben legyen
a haz kordl, igy joggal vérjak el jussukat az tinnep alkalmaval.

KELETEBBRE ES NYUGATABBRA MEGYUNK

Az ortodox hiv6k egy része — oroszok, szerbek, grazok, or-
meények - a julian naptarat kovetik. E szerint a karacsony
januar 7-ére esik. Bar a karacsonyt a 11. szazad 6ta tinnepld
oroszoknal mindkét idészamitas eléfordulhat. Az ajandékot
a Télapo (Gyed Moroz) hozza segitdje, Hopelyhecske — az id6-
sebbek kedvéért, Sznyegurocska — tarsasagaban. Az iinnepi
meni a népszer( blinivel kezdddik, amely lazaccal, kaviarral
toltott zsémlecske. De lehet az el6étel akar a gruz erede-
td, virdgformdju toltott kdposzta. Ezt szoljanka vagy scsi
leves koveti, mellé kaposztaval, daralt hussal toltétt pirogot
fogyasztanak. A f6étel lehet pilaf, vagyis perzsa rizses hus.
A desszertet kuglof, de akar orosz krémtorta is jelentheti.

A szintén ortodox gorogokneél kicsit mashogy néz ki az in-
nep menete. Itt december 25-januar 6. kozott folyamatos
tnneplés zajlik, de az el6késziiletek mar december 6-an
kezd6dnek. A gorogok nemcsak fat diszitenek, hanem
a hajésok véddszentje, Szent Miklos tiszteletére hajét is.
Karacsonykor igyekeznek ellizni az év j6 részében a fold alatt
lakd, kalikandzarosznak nevezett mandkat, akik ilyenkor fel-
hagynak a foldet tartd fa elflirészelésével, és a felszinen hun-
cutkodnak. Az ajandékokat december 31-én Szent Vaszilisz
hozza a gyerekeknek. A hagyomanyos karacsonyi vacsora siilt
hushol - sertés, barany, kecske —, gorog salatabol, de vjab-
ban akar rizzsel toltott pulykabdl all. Kisérdje a christopsomo
kenyér, amelynek a hejaba keresztet siitnek. A desszert
melomakarona, amely mézbe aztatott szegfiiszeggel, fahéjjal
izesitett blzadara siitemény.

Az angolszasz karacsony gyokerei a kdzépkori Anglidig nyul-
nak vissza, majd terjedt el kés6bb az tinnep ritusa az ango-
lok altal meghdditott teriileteken is. A szigetorszaghan mar
a 6. szazad végén, a kereszténység bevezetésének hajna-
lan is Unnepelték. A fa Viktéria kiralynd idején gy(iriizétt be.
December 24. itt munkanap, de laza, mert ilyenkor tartanak

sok céges karacsonyt is. > |eijiatas aieetoiaion]
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A déli féltekén
szamunkra szokatlanul
zajlik az iinnep
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De a gyerekek a zoknikat is ezen az estén l6gatjak fel a kan-
dallépéarkanyra, hogy a kéményen &t magat a lakasba szu-
szakold Santa Claus abba rejtse az ajandékokat, amelyeknek
a kovetkez6 nap lehet oriilni. A fa ald szintén el6z6 este ke-
ril ajandék. Az iinnepi asztalon hagyomanyosan toltott, silt
pulyka és a brandyvel flambirozott Christmas puding varja
a csaladokat. Az ireknél az észak-eurdpai népekhez hason-
l6an lekenyerezik a hazi mandkat, de itt mar stilusosan akar
viszkit is kaphatnak.

A DELI FELTEKE SEM MARADHAT KI

A december 21-22-ére es8 napforduld miatt az északi félte-
kén fogant iinneprdl beszéliink, az egyenlit6t6l délre a keresz-
ténység térhoditdsanak kdszonhetden (is) terjedt el. De a déli
féltekén él6k a gyarmatositast és a kereszténységet meg-
el6z6en is Uinnepelték napforduldikat. Err6l azonban cikkiink
terjedelme miatt nem szélnank. Anndl inkabb a kontinensnyi
orszag Ausztraliarol, ahol az iinnep id6beosztasa, a decem-
ber 25-ei karacsonyi ebed meniije megegyezik az angliaival.
Azzal a nem elhanyagolhatd kiilonbséggel, hogy akar a beve-
zet6ben emlitett dél-afrikaiak, a helyiek itt is a tengerparton
vagy a kertjiikben lazulnak, aminek elmaradhatatlan kelléke
a grillezés. A fenyd jellemz8en m{, de a szine és a fazonja
egyarant varialhatd. A 30 fok folotti h6mérséklet miatt nehéz
elhinni, hogy a Mikulas szanon és rénszarvasokkal érkezik.
Az ellentmondast példaul szorfon kizlekedd Télapé brazola-
saval igyekeznek feloldani. Eurépaiként a déli féltekére téved-
ve karacsony tajékan kicsit elveszve érezheti magat az utazd,
de egyszer érdemes megtapasztalni. B

HUNGARIKUM A SZALONCUKOR

A karacsonyfara aggatott szaloncukor torténetének ala-
kulasaban tobb orszag is részt vett, de hungarikumma
mindsitésének alapjat dllitdlag az adja, hogy leginkabb
magyar teriileten diszitik vele a fenyket. Jéllehet &se,
a francia teriiletrél szarmazé fondant cukor papillote
néven mar hasonléan rojtozott papircsomagolast kapott.
A nalunk is kezdetben kézzel készitett edességet ipar-
szer(ien a mecklenburgi sziletés(, 1866-ban Magyar-
orszagra telepedett Friedrich Stiihmer, vagyis Stiihmer
Frigyes kezdte el gyartani budapesti izemében.

MILAN('JNA_K IS BOVEN
KIJUT AZ UNNEPBOL

A Natale, vagyis sziiletés névre hallgaté olasz kara-
csonynak elmaradhatatlan eleme a papa tizezrek lato-
gatta rémai szentmiséje. A készil6dés az olaszoknal
a fa december 8-ai, Maria mennybemenetelének napjan
tortéend allitasaval kezdddik. Az utcak, a boltok kirakatai
diszkivilagitasba o6ltdznek. Az idei EMO-nak is otthont
adott Mildndban a késziilgdés egyik kiemelt rendezvénye
az Oh bej! Oh bej! karacsonyi vasar. A december 7-t6l
egy héten at a Castello Sforzescéban tart6 vasart Szent
Ambrus el6tt tisztelegve 1510 6ta rendezik meg. Itdliai
.export” a betlehem allitasa, amelybdl az els6t Assissi
Szent Ferenc installdlta Gubbidban, majd a ferencesek
révén tobb eurdpai orszagban is elterjedt. Olaszorszag-
ban az ajadndékozds 25-én, a cslcspontnak szamitd
csaladi ebéd el6tt vagy utan torténik a Télapo jévoltabdl.
A karacsonyi terdlj asztalkdm olaszéknal allhat egyebek
mellett kacsabol, baranybdl, borjubdl, halbol, de nem
hianyozhat a tésztaétel. Ahogy a desszertként felszol-
galt kelt tészta, a pandoro vagy széritott gylimdlccsel
bolonditott valtozata, a panettone sem. Az olaszok
- a gyerekek legnagyobb &romére — vizkereszt napjan
ismét ajandékot kapnak egy jo6sagos boszorkanytol,
Strega Buffanatél. Réla azt mesélik, hogy a haromkira-
lyok nyomaban szintén a Kisjézus bolcs6jéhez tartott,
de rossz térképet kaphatott, ezért azéta is bolyong
a vilaghan, a kisdedet keresi, igy betér minden gyerme-
kes otthonba, ahol ajandékokat osztogat.
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_SZAKERTELEM A FORGACSOLASBAN

DC150 — nagy teljesitményii és sokoldalu:

az uj Perform termékvonal els6 termékcsaladja

Ha On egyedi gyartassal vagy kis szérias termeléssel
foglakozik, valtozatos anyagtipusokat forgacsol,

ha a maximalis teljesitmény vagy a forgacsolasi paraméterek
nem mérvadok egy uj furészerszam kivalasztasakor,

de mégis fontos a Walter altal biztositott gyartasi minoség:
a DC150 termékcsalad a tokéletes valasztas.

3xDc hosszban belso hiités nélkiili,

5xDc és 8xDc hosszban belso hiitéses kivitelben elérhetdé I
a Walter Toolshop-on vagy szaktanacsadd kollégainkon — |
keresztiil.
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TITEX



wintergerst & faiss

Tiger-tec® Silver esztergalapkak

ISOP,ISOK, ISO M és ISO S anyagokhoz

Uj lapkamindségek és tij geometriak —

egyltt tdbb mint 75%-osteljesitményndvekedés!

Az egyediilallé kopdasalldsag és szivdssag alapjan megallapithatd,

mi mindenre képesek ezek a forgdcsoléanyagok.

A nagyobb teljesitményt az Uj, szabadalmaztatott aluminiumoxid-réteg
biztositja, ami a vilagszerte elismert Tiger-tec® Silver eljarassal egyiitt

Uj dimenzioét nyit a forgacsolashan.

Tiger-tec® Silver — er6sebb harapas, stabilabb folyamat!
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Barkochbazzunk! Mi az? Minden kivansaglistara felkerdil.
Minden évszakban aktudlis. Mindenkinek volt mar része ben-
ne, és mindenki aimodott mar réla. Esziinkbe jut, ha boldogok
vagyunk, ha banatosak, ha faradtak, vagy ha éppen tulteng
benniink az energia, s6t az életet magat is azonositjak ezzel.
Rakérdeznek? lgen, az utazas.

Talan iddszer(ibbnek tlinne nyaron ezzel a témaval foglalkoz-
ni, nekem mégis most, éppen igy késé &sszel, az tinnepekhez
kozeledve jutott eszembe. Mert nemcsak kilométerben vagy
napokban lehet am az utazast mérni. Szamomra a ,mérték-
egyseg” inkabb az élmény. Mar a varakozas, a készilGdés,
a tervezgetés is atszinezi a mindennapokat, akarcsak az
advent. llyenkor mar elére orilok a csaladdal, baratokkal
toltott id6ének, a kdzos programoknak. Kicsit kiszabadulunk
a jol megszokott napi korforgashol, s6t azok a problémak,
amelyek itthon nyomasztottak, messze, valahol mashol,
egész mas szinben tlinnek fel. Kétségtelen: az utra keléshez
batorsag, nyitottsag, kivancsisag is kell. Az orok emlékek vi-
szont akkor sziiletnek, ha nemcsak a talaj valtozik a talpunk
alatt, de kicsit a lelkivildgunk is atrendezddik. Ha nemcsak
ismeretlen vidékeket, embereket, ételeket-italokat ismeriink
meg, de hazatérve Ugy érezziik, tébbet tudunk magunkrol is.

Es mintha a karacsonynak is lenne hasonld hatésa, mintha
az innepi zsongas lélekben messzire repitene a dolgos hét-
koznapokbol, oda, ahol minden kicsit békésebb, viddmabb.
Persze, az évszazados tradiciok, szokasok és ritualék is sokat
segitenek ebben. Hogy pontosan miben térnek el, és miben
hasonlitanak orszagonkeént, kultdrankent, az kideriil Szabad-
id6 rovatunk Mit, hol és hogyan innepliink karacsonykor?
cimi irdsabol.

Uti célként az idei EMO szakvasarnak helyszint ado Milanét
ajanljuk onoknek, amely Olaszorszag masodik legnagyobb
és egyik leghiresebb varosaként igazan izgalmas desztinacio.
Az aktualitdsokon tul folytatjuk a Sipos Sandor-féle tanul-
manyt, és bemutatjuk Ujdonsdgainkat az esztergalas, illetve
a beszuras teriiletérdl. Portré rovatunkban Bécsi Alexandert
ismerhetik meg, aki habar egy ,véletlen” révén keriilt kozel
jelenlegi szakmajahoz, ma mar nagyon is tudatos, akar mun-
kardl, akar hobbirél van szo. Szerszamgépes partnereink koztil
ezuttal a jelenlegi formajaban nemrég alakult Smartus Zrt.
tevékenységérdl és piaci szerepvallaldsardl szamolunk be.

A sikersztori pedig most is az Engineering Kompetenzr6l,
a komplex megoldasokrol és a folyamatos fejlesztések meg-
térilésérdl tanuskodik. Partneriinknél a korabbi szamunkban
bemutatott sysCut és iCut szoftver bevezetése olyan jelentds
megtakaritast eredményezett, amely hosszu tavon is hozza-
jarul a versenyképesség megGrzéséhez.

Engedjék meg, hogy megkdszonjem az egész éves figyelmii-
ket, amelyre, remélem, 2016-ban is szamithatunk.

Magazinunk olvasasahoz kellemes és hasznos id6tdltést
kivanok, de mindenekel6tt meghitt, békés, élményteli
tinnepeket!

Gucsi-Végh lvett
marketing
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